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“Kontrolli i armëve” ka pasur një histori të gjatë: 


“Njerëzit e provincave të ndryshme janë rreptësisht të ndaluar të hyjnë 
zotërimin e tyre çdo shpatë, hark, shtizë, armë zjarri, ose lloj tjetër 
armëve. Zotërimi i këtyre elementeve vështirëson mbledhjen e 

taksat dhe detyrimet dhe tenton të lejojë kryengritje, prandaj, krerët e 
provincat, agjentët zyrtarë dhe deputetët urdhërohen të mbledhin të gjitha 


armët e përmendura më sipër dhe ia dorëzoni qeverisë”. 


Toyotomi Hideyshi, Shogun, 29 gusht 1558 
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Pra, dëshironi të dini se si është ndërtuar një armë zjarri e bërë vetë, çfarë lloj materialesh përdoren 


dhe çfarë mjetesh kërkohen për të ndërtuar armën” 


Unë nuk ju fajësoj. Është një temë interesante, por më e rëndësishmja, një njohuri e dobishme për të 
pasur, veçanërisht në këto ditë të ligjeve gjithnjë e më shtypëse kundër armëve. Ndoshta ky është 
libri i parë që keni lexuar në lidhje me këtë temë, ose ndoshta keni blerë botime të tjera “Armë zjarri 
shtëpie” vetëm për t'u zhgënjyer dhe hutuar nga fotot e një inxhinieri ose armatosuri profesionist që 
ndërton një armë duke përdorur një torno dhe frezël Arma e prodhuar nga njeriu që posedon pajisje 
të tilla është teknikisht ende një “armë zjarri shtëpie” sepse është bërë në ambientin e shtëpisë: 


megjithatë, relativisht pak njerëz kanë akses në pajisje të tilla. 


Për shumicën e njerëzve, termi “armë e bërë në shtëpi” ngjall imazhin e një konstruksioni të 
improvizuar me pamje të papërpunuar, të mbajtur së bashku me shirit ngjitës dhe ngjitës, më shumë 


një rrezik për pronarin e tij sesa çdo objektiv potenciall 


Arma e vërtetë e zjarrit e bërë vetë nuk duhet të përfshihet në asnjërën nga kategoritë e mësipërme. 
Është krejtësisht e mundur të ndërtosh një armë zjarri pa një diplomë në inxhinieri, dhe të cilën nuk 


do të të vinte turp ta pranonit për ta ndërtuar. 


Arma e zjarrit e përshtatshme shtëpiake arrin një ekuilibër të lumtur midis këtyre dy ekstremeve të 


teknologjisë së ndërtimit. 


Kur termi 'e përshtatshme' përdoret për të përshkruar ndërtimin e një produkti të caktuar, ai përshkruan 
diçka që mund të bëhet me shpejtësi relative dhe duke përdorur materialet më të mira të disponueshme 


në çdo kohë ose vend të caktuar. 


Arma e zjarrit e përshtatshme shtëpiake i përmbahet të dy këtyre parimeve. Është e qëndrueshme, 


relativisht e shpejtë për t'u ndërtuar, nuk kërkon përdorimin e mjeteve speciale dhe është ndërtuar 
nga materialet më të mira të disponueshme. 


Prandaj, e përshtatshme është fjala kyçe kur diskutohet për temën e armës së zjarrit të ndërtuar në 
shtëpi. 
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Në këtë vëllim të Armëve të Zjarrit të Përshtatshme të bëra në shtëpi do të përpiqem të tregoj 


se si mund të ndërtohet një pistoletë makinerie më kompakte dhe e lehtë nga materiale të 
disponueshme lehtësisht të disponueshme. 


Në këto ditë të ligjeve kundër armëve, kur armët e zjarrit mund të duhet të fshihen larg, sa më 
kompakte dhe më e fshehtë të jetë një armë aq më mirë. 


Pistoleta e makinerisë e përshtatshme është një armë e kalibrit .327.380. Arma e vërtetë e 
përshtatshme e zjarrit është ndërtuar nga pozicioni që nuk ka ndikime të jashtme si veglat e 
makinerisë ose materialet profesionale të armëbërësit. Për këtë arsye, pothuajse të gjitha pjesët 
kryesore përbërëse të armës, marrës, tytë, këllëf dhe karikator, janë ndërtuar nga tuba çeliku të 
disponueshëm lehtësisht, duke eliminuar çdo nevojë për një torno. Tubi, për shembull, është 
montuar nga një gjatësi tubi hidraulik pa tegel i përforcuar me një seri jakë çeliku dhe është me 
vrima të lëmuara dhe jo me pushkë. Derisa 

saktësia e disponueshme nga tyta me hapje të lëmuar është e kufizuar në intervale relativisht 

të afërta, lehtësia dhe shpejtësia relative e montimit të tytës së përshtatshme më shumë sesa 
kompenson këtë kompromis të nevojshëm. 


Prodhimi i një karikatori armësh duke përdorur metodat konvencionale të palosjes së fletëve të 
çelikut rreth një blloku formash mund të jetë i ndërlikuar dhe një proces që kërkon kohë. Revista 
e përshtatshme i shmang këto probleme, pasi edhe një herë është e ndërtuar me tub dhe 
kërkon vetëm një sharrë hekuri, skedar dhe saldim argjendi për ta montuar atë. Revista është e 
dizajnit të një rafte të vetme që mban 16 raunde. Kjo është më pak se kapaciteti i modelit të 
dyfishtë të prodhuar në treg, por përsëri, thjeshtësia relative e prodhimit më shumë sesa 
kompenson kapacitetin e reduktuar. 


Disa pjesë të pistoletës së makinerisë, si p.sh. tharja, kërkojnë përdorimin e çelikut të ngurtësuar. 
Për këtë arsye, unë kam përfshirë disa produkte jashtë raftit në dizajnin e armës që janë sa më 
afër kërkesave të llojeve të duhura të çelikut. Kjo eliminon blerjen dhe trajtimin termik të çeliqeve 
të specializuara që mund të përbëjnë problem. 


Unë nuk kam përfshirë asnjë pamje në pistoletën e makinerisë pasi ato do të ishin vetëm për 
qëllime kozmetike, në vend që ta bëjnë armën më të saktë. 
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Mitralozi është kryesisht një armë me pikë dhe zjarri. Besueshmëria dhe funksionaliteti i thjeshtë 
janë prioritetet kryesore, veçanërisht për një armë që duhet mbajtur sa më e thjeshtë. Shkurtimisht, 
kam përfshirë vetëm atë që është e nevojshme për të siguruar që arma të funksionojë me aq 
besueshmëri sa mund të pritet. 


Duhet të theksohet se jetëgjatësia e çdo arme zjarri të ndërtuar duke përdorur llojin e materialeve 
dhe teknikave të ilustruara në këtë libër do të jetë më e vogël se ajo e një arme të ndërtuar nga 
çeliqet e duhura dhe tolerancat e veglave të makinerisë. Megjithatë, për shkak të lehtësisë me të 
cilën mund të bëhen pjesë, (të tilla si blloku i këllëfës dhe tyta): është e mundur mbajtja e armës 
së zjarrit në gjendje të përhershme pune duke pasur në dispozicion një përzgjedhje të pjesëve 
rezervë dhe të gatshme për përdorim. Një bllok dhe një fuçi rezervë duhet të konsiderohet si një 
domosdoshmëri. 


MATERIALI I PARAQITUR NË KËTË LIBËR PËRFAQËNON AUTORËT PËRPUNIM 
TË ZHVILLIMIT DHE NDËRTIMIT TË ARMËVE TË ZJARRIVE SHTËPIKE 
DHE NUK KUSHTOJNË APO INKURATOJNË DO TË NDËRKOJNË APO NDËRTIMIN E 
ARMËVE TË ZHJARËVE NGA ASNJË NDËRGJEGJËRIA. 


NDËRTIMI I ARMËVE TË ZJARRIT NË SHUMË JURISDIKSIONET ËSHTË Il LIGJSHËM. 
AS AUTORI AS Botuesi ASNJË PËRGJEGJËSI PËR PËRDORIM APO KEQPërdorim 
të materialit të paraqitur në këtë publikim. TË DHËNAT TEKNIKE TË 
PARAQITUR, SEKSANTARI MBI PËRDORIMIN E ARMËVE TË ZJARRIT, TË 
PASHMANGUARA PASQYROJNË PËR AUTORËT PËRVOJA INDIVIDUALE ME 
ARMËT E ZJARRIVE TË VEÇANTA NË RRETHANA TË VEÇANTA 
TË CILAT ËSHTË MË SHQYRTUESHME. Ndaj, MATERIALI DUHET TË TRAJTOHET 
VETËM SI MATERIAL STUDIMOR AKADEMIK DHE TË QASET ME KUJDES. 


PASQYRTIMI ME CDO LIGJ ËSHTË PËRGJEGJËSIA E VETËM E LEXUESIT 
INDIVIDUAL. 
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1. Stërvitja elektrike ose Stërvitja 
2. me shtypje me diametër 1,5 deri në 9 mm 
3. Sharrë hekuri 4. 


Skedarë të mëdhenj, të rrumbullakët, gjysmë të rrumbullakët 


dhe të sheshtë 5. Grirës 
me kënd 6. Grirës me stol 


T. çekiç 8. katror i 
vendosur 9. 
14,2 mm (9116) 10. Mjeti i prerjes me kon 


11. Mjeti kundërlavazhues 12. 
Mëkëmbësi i madh 


Mjetet e listuara më sipër janë minimumi i kërkuar. Natyrisht, sa më mirë të zgjidhni 
mjetet që keni në dispozicion, aq më e lehtë do të jetë ndërtimi i armës së zjarrit. Për 
shembull, një prese shpuese, edhe pse nuk është në kategorinë e veglave të dorës, do 
t'ju kursejë shumë kohë kur hapni vrima, etj. Vlen të theksohet se një shtypëse shpuese 
nuk është më e shtrenjtë se një trap elektrik me cilësi të mirë dhe nëse po mendoni të 
blini një shpues të ri, unë do t'ju rekomandoja fuqimisht një presë shpimi me një kapacitet 
minimal 378” të çakut. 


Nëse keni akses në një torno, nevoja për të marrë tubin për bllokun e fuçisë dhe këllëfës 
do të jetë e panevojshme. Një torno nuk është e nevojshme për të ndërtuar ndonjë pjesë 
të armës së zjarrit të paraqitur në këtë libër, Unë thjesht e theksoj atë në rast se një 
pajisje e tillë është në dispozicion të lexuesit. Koha e nevojshme për ndërtimin e mitralozit 
do të varet pjesërisht nga pajisjet në dispozicion të lexuesit dhe gjithashtu nga aftësia e 
përgjithshme e individit në fjalë. Si një udhëzues i përgjithshëm, duhet të jetë e mundur 
që individi mesatar të ndërtojë të gjithë armën brenda një jave deri në dhjetë ditë, pasi të 
jenë marrë materialet e nevojshme. Për individin që ka akses në një torno, koha e 
prodhimit mund të përgjysmohet. 
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Siç e përmenda më herët, pothuajse e gjithë arma është e ndërtuar nga tuba çeliku. 

Vendet më të mira për të kërkuar llojin e tubave që kërkojmë janë aksionerët e tubave, të cilët 
zakonisht do të kenë në magazinë të gjitha madhësitë e tubave të kërkuara për çdo ndërtim. 
Duhet të theksohet se furnizuesit e tubave zakonisht kanë tarifa minimale për porosinë. Unë 
do të këshilloja të porosisni të gjitha madhësitë e tubave të kërkuara për ndërtim në të njëjtën 
kohë për të përfituar nga tarifat minimale të porosisë. Shumë furnitorë kanë gjithashtu një 
shërbim të prerjes së tubave, kështu që unë do të sugjeroja fuqimisht që gjatësitë e tubit të 
priten në tre gjatësi për t'u trajtuar dhe magazinuar më lehtë, etj. Për sasi të vogla tubash, 
dyqanet inxhinierike dhe të prodhimit të çelikut janë një vend i mirë për t'u parë. Megjithatë, 
nuk do të gjeni të gjitha madhësitë e tubave të kërkuara në vende të tilla. Një listë e madhësive 
të tubave dhe materialeve të kërkuara jepet në faqe. Unë e kam shënuar artikullin e rastit me 
një (“) për të treguar se disa nga ai artikull i veçantë duhet të blihen në rast të gabimeve gjatë prodhimit. 


Për artikuj të tillë si jakat e kyçit të boshtit, rondele me krahë balte, çelësalçelësat 
gjashtëkëndor, vidat e prizës etj, shikoni në Faqet e Verdha nën “Nut and Bolt” dhe “Inxhiniering 
Supplies” për një aksioner pranë jush. Nuk ka gjasa që dyqani juaj lokal i pajisjeve të disponojë 
artikujt e kërkuar dhe një udhëtim te furnizuesi i duhur do të jetë një domosdoshmëri. Materiali 

i shiritave prej çeliku pranveror dhe teli i pranverës (tela pianolmuzikore) ofrohet nga çdo 

dyqan inxhinierik i modelit të mirë. Prodhuesi juaj vendas i sustave është gjithashtu një burim i 
mirë për materialin e telit të sustës. 
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1. 30x30xX2 mm Marrësi i sipërm 

2. 30xX30x1.6 mm Marrësi i poshtëm 

3. 14,29 xX 3,25 mm Fuçi (SMT)” 

4. 12,70x2,03 mm Blloku me këllëf (SMTISHTJERVV)” 
5. Magazine 25,40 x 12,70x1,6 mm 

6. 12,70x0,91 mm Revistë 

7. Pusii revistës 34,93 x 15,88 x 1,6 mm 

8.40 xX20x1.6 mm SE 

9. 50,80 x1,6 mm 


Mbrojtja e këmbëzës 


“ Me saldim me rezistencë mekanikefhidraulikel elektrike pa probleme 


1. Pllakë çeliku 3” x 2” x 178” (këmbëz) 


2. PikëllimiÇelës gjashtëkëndor 10 mm (Kërkim)” 
8. Ve” jakë kyçëse boshti x 14 


4. Kullat e kyçjes së boshtit 5 dhe 6 mmx2 

6. Shufra çeliku me diametër 5,5 mm x 24” e gjatë (ose 7132”) 

7. Shirit të sheshtë 19,095 xX5 mm x 25” të gjatë (ose 34 x 316 ) 

8. Shufra çeliku me diametër 3 mm x5 2” e gjatë (ose 

9. 118”) Shirit çeliku 9,5 X 1,6 mm (Fletë) x 6” i gjatë (ose 378”x 1116”) 


10. Shiriti sheshtë 19,05 x 9,5 mm XY” i gjatë (ose 374 x 378”) 


11. Tel piano me 20 matës (Tel muzikor) Bleni disa rrotulla 


12. Rrip çeliku pranveror 18 inç x 7116”, 12” i gjatë 


13. 20 Matës x “2” Shirit çeliku pranveror, 8” i gjatë 


14. Vida me fole me diametër 6 mm (x 11) 9 mm të gjata (ose 174” x 378”) 
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Llojjiarmës -  ::':,.,.,...,.,.'—- Pistoletë makine 
Kalibëv-  .821.380 


Kapaciteti 32 (15) .380 (14 


e 18.34” 


Gjatësia e fuçisë 9” 

Pesha e shkarkuar 4 paund 8 oz 
Pamjet Asnje 
Disponueshmëria e materialit Mirë 

Mi NËQGJShË: ARTE 


Më bëhen shpesh pyetje, nga lexuesit e librave të mi, rreth çështjeve të projektimit 
dhe zhvillimit. Një pyetje që dëgjoj shpesh është: “A funksionojnë vërtet modelet e 
armëve tuaja”2 Madje më dërgohen herë pas here vizatime të “përmirësimit të 
dizajnit” , me kuptimin e mirë të projektuesve të mundshëm të armëvel 


Lexuesi duhet të jetë i vetëdijshëm se armët e paraqitura në këtë botim 
funksionojnë , në atë që mund të hedhin municione “nga poshtë rrezes” me një 
normë alarmante të shtrenjtël Sidoqoftë, lexuesi duhet të jetë i vetëdijshëm se për 
shkak të rrethanave personale dhe faktit që ndërtimi i armëve është krejtësisht i 
paligjshëm, humbi pak kohë në fazën e “projektimit dhe zhvillimit” . Prandaj, 
modelet e armëve mund të përmirësohen në fusha të tilla si estetika, kompaktësia 
e dizajnit dhe komponentëve, dhe materialet e përdorura në ndërtim etj. Pavarësisht 
kësaj, shpresoj se kam udhëhequr rrugën në një fushë të veçantë të dizajnit të 
armëve, duke e bërë më të lehtë që dizajnerët e tjerë të “armëve të bëra vetë” të 
ndjekin dhe ndoshta të përmirësojnë atë që kam bërël 
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Armët e zjarrit të përshtatshme shtëpiake 


Ne do të fillojmë ndërtimin e pistoletës së makinës duke 
ndërtuar fillimisht marrësin e poshtëm. Kjo është 
ndoshta vendi më i mirë për të filluar sepse 

Marrësi i poshtëm pranon shumicën e armëve 

pjesët e punës dmth mekanizmi i këmbëzës dhe 


revistë. 


Marrësi i poshtëm është prerë duke përdorura 

sharrë hekuri, nga një gjatësi 11 178” prej 30 x 

Tub çeliku me seksion kutie 3Omm 16. 

Një matës më i rëndë mund të përdoret deri në një mur 
trashësia 2 mm, 

por në interes 

të mbajtjes së 

armë aq e lehtë sa 

e mundur, 16 

matës (1,6 mm) 

tubi është më i miri. Së pari, 
prerë tubin në një gjatësi prej 1174”, pak 

më e gjatë se gjatësia 11 178” e kërkuar. Përdorni 

një 'shesh i caktuar” për të siguruar të dy skajet e 

tubi janë të drejtë, pastaj lani tubin brenda 

ujë të ngrohtë me sapun për të siguruar që është plotësisht 
pastër. Duhet të priten vrima të ndryshme në 

tub, dhe për ta bërë këtë proces sa më të shpejtë dhe 

sa më e thjeshtë, kam ofruar dy shkallë 

shabllone, (Shih Figurën A). Shablloni 

fleta duhet të gjurmohet, ose më shpejt, 

fotokopjuar në një fletë letre me madhësi A4 

ose kartë. Bëni disa kopje, vetëm në rasta 


rrëshqitja e thikës ndodh gjatë prerjes. 


Vendoseni fletën e modelit të kopjuar në një banesë 
sipërfaqe dhe, duke përdorur një thikë të mprehtë artizanale, prerë 
të dy shabllonet. Tre zonat me hije në 
shabllon Nol1 janë hequr gjithashtu me kujdes 
sa më shumë që të jetë e mundur. Është një ide e mirë të përdorni një vizore për të 
drejtoni thikën, për të bërë prerjen si 
sa më të sakta. Të dy shabllonet janë tani 
ngjitur në tubin e marrësit, siç tregohet më poshtë. 
Kontrolloni që shabllonet të jenë po aq të saktë 
përafrimi me tubin sa më shumë që të jetë e mundur, përpara 
duke shënuar pozicionin e çdo prerjeje dhe 
kontur mbi tub. Një shkrues apo ndonjë tjetër 
Për këtë procedurë përdoret një mjet me majë të mprehtë. 
Gjashtë rrathët e kryqëzuar tregojnë pozicionet 
të vrimave të ndryshme që duhet të shpohen 
tubin, dhe këto pozicione duhet të shënohen 
gjithashtu. Kjo realizohet duke vendosur një 
grusht, (i mprehtë 
gozhdë, etj) në 


qendra e secilit 


kryq shenjë 
dhe përgjimi 

të grusht 
fort mea 


çekiç për të transferuar pozicionin e çdo vrime 

përmes shabllonit dhe në tub. 

Përpara se të hiqni shabllonet, kontrolloni atë 

çdo vijë rezultati është qartë e dukshme: pastaj hiqni 
shabllonet. Me tubin e shënuar qartë 

jashtë ne mund të fillojmë të presim marrësin e poshtëm. 

Së pari, konturet anësore të marrësit duhet të jenë 

formësuar, siç tregohet nga vijat e rezultateve nga 

shablloni nr 2. Një sharrë hekuri dhe një gjysmë e madhe 
skedari i rrumbullakët është gjithçka që kërkohet për të arritur këtë. 
Skajet e tubit janë formuar së pari, nga 

duke hequr pjesën më të madhe të metalit me sharrë hekuri, 


më pas lyeni me kujdes çdo skaj në formë. 
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Ndërtimi i Marrësit të Poshtëm 


Foto 2: Pamja anësore e marrësit të sipërm 


pas prerjes. 


Seksioni i harkuar pranë të treve 

rrathët e kryqëzuar (tani i shënuar me grusht) është 
ndërprerje mbrojtëse e këmbëzës. Bëni një prerje sharre në 
çdo skaj i shenjave të prerjes së rojes, dhe 

sharra në majë të harkut, të dyja panë prerje 


duke bërë një formë 'V'. Një skedar i madh gjysmë i 


Foto 3: Pamja e sipërme e marrësit të sipërm 


duke treguar gropa. 


e mundur për të hequr seksionet e padëshiruara 

me një sharrë hekuri kështu një seri të 

vrima ndërlidhëse, rreth 3 mmin 

diametri, duhet të shpohet përgjatë pjesës së brendshme 


skaji i secilës vijë rezultati. Përdorni një shpuese 


të mirë të mprehtë për këtë procedurë dhe mund të jetë 


rrumbullakët, idealisht 1'2” deri në 2” të gjerë, tani është mësuar 


shkurtojeni prerjen në formën e duhur të lakuar. 
Mbani mend, ju jeni duke sharruar përmes një 
tub, kështu që të dyja anët duhet të formohen si 
afër të njëjtave dimensione sa të jetë e mundur, 
(Foto 2). Tjetra, ne do të shpojmë vrimat 
përmes anës së marrësit. Të tre 

bëhen vrima në pjesën e pasme të marrësit 

me një shpuese 4 mm, dhe vrima e vetme pranë 
mesi i marrësit është shpuar në a 


diametri prej 5 mm. Katër vrimat do 


pranoni përfundimisht kunjat mbajtëse të kapjes 

dhe bulonat e strumbullarit të këmbëzës dhe prerjes. 
Natyrisht, vrimat janë shpuar përmes 

marrësi nga njëra anë në tjetrën, prandaj provoni 

për të mbajtur stërvitjen sa më afër një këndi të drejtë sa 
është e mundur të sigurohet që secila anë është e njëjtë. 
Nëse përdoret një shtypës stërvitjeje, atëherë saktësia e 
çdo vrimë është e siguruar. Tri prerjet 

që përfundimisht do të pranojë kontrollin, 

shkas, thaj dhe magazino mirë, mund tani 

të pritet në pjesën e sipërme të marrësit në 


dimensionet e lëna nga shablloni nr.1. Nuk eshte 
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bërë çuditërisht shpejt. Me vrimat 

shpuar, vendosni një grusht me fund të sheshtë, si p.sh 
një gjatësi e shkurtër e shufrës, në seksionet që do të jenë 
hoqi dhe goditi grushtin fort me a 

çekiç. Metali i padëshiruar do të thyhet 

larg dhe mund të hiqet. Të dhëmbëzuarit 

skajet e secilës prerje tani mund të vendosen 

e lëmuar në vijat e rezultateve të lëna nga 


shabllon, (Foto 3). 


Tani janë shpuar tre vrima 6.5 mm 

maja e marrësit, në pozicionet 

e shënuar. Vrima pas revistës 

Megjithatë, pushimi është një përjashtim, siç është 
shpuar nëpër të dy anët e marrësit. 

Prerjet për dorezën dhe magazinë 

pusi duhet të kalojë përmes marrësit nga 

nga lart poshtë. Ne kemi prerë tashmë 

prerjet e sipërme me ndihmën e shabllonit 

Nr 1. Pozicioni i këtyre dy prerjeve 

tani duhet të transferohet në pjesën e poshtme 
të marrësit. Prerja e kapjes së poshtme është 


pozicionuar disa milimetra më tej 
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FIGURA 'A': SHBALLET E MARRËSIT TË POSHTËM. 


HIQ ZONAT E HIJUARA. 


PARA TË MUND TË PËRDORË SHBALLIN DUHET TË ZGJEDHET ME 2596 
PERDORIMI I FOTOKOPIJES. Shënim: Pas zmadhimit me 25Y, 
gjatësia e përgjithshme e shabllonit duhet të jetë 282 mm, siç 
ilustrohet më sipër. Nëse nuk është kjo matje, shablloni mund të 
zmadhohet ose zvogëlohet sipas nevojës derisa të arrihet matja e 
saktë prej 282 mm. 
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Vrima e vidës Vrima e hyrjes së vidës së pranverës Vrima e vidhës 


Klasifikimi i këmbëzësiSear Pushimi i pusit të revistës 
Pushimi i kapjes 
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Vrima e vidës së këmbëzës Vrima e vidhos 


Vrimat e kunjave të kapjes 
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pozicioni i saktë i prerjes së poshtme: kjo mund 
tani prerë. I vetmi ndryshim 

ndërmjet dy prerjeve është se më e ulëta 

vrima ka një nivel të cekët (të shigjetuar). 


në një fund. Kjo slot duhet të jetë 12 mm 


gjerë x 2mm thellë dhe do të pranojë 
kapja pranverore e revistës në kohën e duhur, 


PRE a së (Foto 5). 
Foto 4: Pushimi i kapjes së poshtme 


Së fundi, hiqni çdo gërvishtje dhe skaj të mprehtë 
nga pjesa e brendshme e marrësit të shkaktuar nga 
shpimi dhe depozitimi. Sipërfaqet e jashtme 

duhet të lëmohet qetë duke përdorur të mesme 


letër zmerile me notë derisa të kenë të gjitha linjat e rezultateve 


është hequr. Marrësi i poshtëm është tani 


përfunduar dhe ne mund të vazhdojmë t'i përshtatim të gjitha 


pjesët e brendshme të armëve të përmendura më herët. 
Foto 5: Pushimi i poshtëm i pusit të revistës 


Shënoni shkallën e cekët (me shigjeta). 


se sa homologu i tij i sipërm. Kjo është për të siguruar 


SCORE LINES 


që kapja, kur vendoset, është e lehtë 
kënd në raport me marrësin. Masa 


në një distancë prej 41 mm nga pjesa e pasme e 


MAGAZINE NELL 


marrës dhe shënoni një vijë të drejtë, kjo 
shënoni se është gjatësia e prerjes, (Shih 
Figura B). Gjerësia e prerjes është vetëm 20 mm 
njëjtë si homologu i tij i sipërm. 

Hiqni metalin e padëshiruar duke përdorur a 


sharrë hekuri dhe skedar në formë, (Foto 4). 


Hapja e poshtme e pusit të revistës tani është prerë 
në pjesën e poshtme të marrësit në 

saktësisht i njëjti pozicion me pjesën e sipërme 
pushim. Mënyra më e lehtë për të transferuar 
pozicioni i prerjes së sipërme në 

pjesa e poshtme e marrësit është për të shënuar dy 


vija vertikale poshtë anës së marrësit. 


FIGURE 'B' 


RECESS POSITION 


Fundi i çdo rreshti tregon 
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Foto 6: Mbërthimi i mbërthyer në pozicion 


Kapja mund të vendoset së pari. Kjo pjesë është 
asgjë më e përpunuar se një gjatësi prej 40 

x Tub drejtkëndor 20mm 16 matës. A 

mund të përdoret matës pak më i rëndë, por 
edhe një herë, për ta mbajtur armën sa më të 


lehtë, matësi 16 është ideal. 


Prisni çdo skaj të dorezës në një kënd të lehtë. 
Shtyjeni dorezën në pjesën e poshtme me fund të hapur 
pushim dhe pastaj lart dhe në pjesën e sipërme 
hapja e prerjes. Pjesa e sipërme e dorezës 

duhet të jetë e barabartë me majën e marrësit dhe a 
përshtatje e rehatshme e fërkimit. Si me çdo pjesë, të caktuar 
mund të kërkohet sasia e montimit të dorës 


përpara se doreza të rrëshqasë në pozicion. 


aqë: 


Tashmë janë përdorur dy kunja susta 4 x 30 mm 
mbajeni fort kapjen në pozicion. Anae 

marrësi është shpuar tashmë për kunjat 

por rrokja nuk është. Vendosni një diametër prej 4 mm 
shponi në secilën nga vrimat e kapjes së marrësit 
dhe shpojeni në dorezë. Anët e 

doreza duhet të shpohet veçmas, mos e shponi 
vetëm dorezën deri në fund 

njëra anë në tjetrën ose vrimat nuk do 

rreshtohuni dhe kunjat nuk do të trokasin. 

Tani trokitni lehtë në secilën kunj derisa të jenë të njëtrajtshme 
ana e marrësit, (Foto 6). Një rrokje e bërë nga 

një gjatësi e tubit në këtë mënyrë është 

krejtësisht adekuat, dhe është solid dhe 


mjaft të rehatshme për tu mbajtur, 


'pusi i revistës”, i cili në thelb është një 

tub udhëzues për revistën, tani mund të jetë 

bërë dhe instaluar. 'pusi' është bërë nga 

një gjatësi prej 34,93 x 15,88 mm 16 matës 

tub drejtkëndor. Mos lejoni që matja me pamje 
mjaft të ndërlikuar të mashtrojë 

ju: është për të gjitha qëllimet praktike, asgjë 

tub më shumë se 35 x 16 mm. Megjithatë, kur 
duke blerë tubin, kërkoni saktë 

matje për të shmangur komplikimet. 

Ndryshe nga marrësi dhe kapja e poshtme, 
matës, (trashësia e murit të tubit) është shumë 

i rëndësishëm sa duhet të jenë dimensionet e brendshme 
saktë, dhe kjo rregullohet nga matësi. 

Unë kam dhënë katër vizatime për pusin, 'A', 

'B', 'C' dhe 'D' (Shih Figurën D). Siç tregohet 

në vizatimin 'A', pusi është 114 mm i gjatë. 

Së pari ne duhet të presim një seksion 12 mm 

nga maja e pusit në mënyrë që vetëm pjesa e përparme 
muri mbetet, Vizatimi 'B'. Kjo do të formohet 


më vonë në ushqimin e fishekut 
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Foto 7: Revista që tregon pusin e 
kapjes së pranverës dhe vrimën e pasme. 


devijim, por së pari, dy seksione të metalit duhet 

të pritet dhe hiqet nga pjesa e pasme 

muri i revistës pusi në 

matjet e paraqitura në vizatimin 'C'. Gjerësia e çdo 

hapjeje rregullohet nga 

muri i tubit, kështu që duhet të jepen vetëm matjet e 
gjatësisë. Parë 

largoni metalin e padëshiruar duke përdorur një sharrë hekuri 
për prerjet për së gjati, dhe më pas shponia 

rresht me katër ose pesë vrima përgjatë pjesës së poshtme 
buzë e çdo prerje, për të lejuar seksionet 

të hiqet. Anët e çdo prerjeje 

do të jetë i ashpër dhe i dhëmbëzuar pas sharrimit 
dhe duhet të vendoset deri në murin e 

mirë. Një vrimë 4 mm tani është shpuar nëpër 


në mes të seksionit të mbetur të 
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muri i pasmë, (shigjeta). Një përkatëse 

vrima, (shigjeta), është shpuar edhe nëpër 

muri ballor i kundërt i pusit në shtrirje 

me vrimën e pasme, (Foto 7). Kjo mund të jetë 

bëhet kur bëhet vrima e parë thjesht 

shpimi deri në pus nga 

njëra anë në tjetrën. Të gjitha skajet e mprehta nga 
brenda dhe jashtë revistës 

pusi duhet hequr me një skedar, kështu që është 


plotësisht i qetë. 


Rampa e furnizimit të fishekut duhet të formohet në 
këndin e treguar në vizatimin 'D'. Kapëse 

pusi në një ves pra maja e vesit 

nofullat janë në nivel me pjesën e poshtme të rampës. 
Kjo do të sigurojë që rampa të jetë më e lehtë 

formë. Vendosni një pjesë të shkurtër të shufrës rreth 4” 
në gjatësi në skajin e sipërm të rampës dhe 

trokisni fort shufrën me një çekiç derisa të 

rampa është formuar në këndin e treguar në 

Vizatimi 'D'. Ndërsa ky vizatim është një 

shabllon, nuk kërkon kopjim ose prerje. Revista mundet 
thjesht 

të vendosen mbi shabllon deri në rampë 

përputhet me këndin e treguar në vizatim. 

Lustroni sipërfaqen e sipërme të rampës dhe 
rrumbullakosni dy qoshet e mprehta që do të jenë 

i pranishëm në skajet e përparme të tij. Qellimi i 

dy prerjet dhe vrima e prerë në pjesën e pasme 

të pusit të revistës janë të lejojnë të 

montimi i sustës së kapjes së magazinës. Të 

susta ka dy qëllime, për të zënë hapësirë të tepërt në 
pjesën e pasme të pusit dhe për të mbajtur 

revista në vend. Është bërë nga një 

gjatësi prej 716” x 18 sustë çeliku 

shirit, i ngjashëm me materialin e përdorur për të bërë 


ato vizore çeliku në dispozicion në shumicën e mirë 


dyqane harduerike. 
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A. ' B 
Fundi i sustës nxehet me një 
pishtar gazi për të lejuar që 
njëri skaj të formohet në një 
lak. 
143 
LI 
i SHBALL 
C. 
Pas formimit të lakut, kapja e pranverës duhet 
të jetë e përkulur në formën e shabllonit. 
Gjatësia e përgjithshme e sustës duhet të jetë 
116 mm pas përkuljes. 
FIGURA 'E', REVISTA SPRING CATCH 
v 


e 
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Foto 8: Kapja pranverore e revistës 


Çeliku pranveror është i disponueshëm në 


shumë matës dhe gjerësi të ndryshme, nga 


Mbërtheni rreth një inç apo më shumë në pranverë 
një ves kështu që pjesa më e madhe e gjatësisë së sustave është 
të dukshme. Ngroheni skajin e dukshëm duke përdorur një gaz 
pishtari deri në rreth një centimetër të pranverës është 
shkëlqen me një ngjyrë të kuqe të ndezur. Kjo duhet të jetë 
bëhet për t'u siguruar që të mos prishet 

gjatë përkuljes. Mbajeni pranverën rreth gjysmën 
një centimetër nga fundi i saj me një palë pincë 
dhe, duke mbajtur flakën e pishtarit në 

pranverë, formoni lak. Mos e shuani 

pranverë por lëreni të ftohet ngadalë. 

Më pas, shtrëngoni të gjithë gjatësinë e pranverës 
në një ves në mënyrë që vetëm laku të jetë i dukshëm. 
Përkulni pak lak mbrapa derisa të jetë 

përputhet me formën e vizatimit 'C'. Kjo 

duhet bërë me të ftohtin pranveror, është 

nuk është e nevojshme të ngrohni përsëri çelikun. 
Hiqeni sustën nga vesi dhe përkuleni 

gjatësia e pranverës në një kurbë të lehtë, 

kjo mund të bëhet lehtësisht duke përdorur gishtin 
vetëm presion. Kapja pranverore tani duhet të 


duket e ngjashme me shabllonin 'C': nuk ka 


dyqanet e furnizimeve inxhinierike të modeleve të mira: Ilgjihet të jetë një ndeshje perfekte, por duhet 


vend ku ndërtuesit e modelit avull 

motorët dhe të ngjashme blejnë furnizimet e tyre. 

Unë kam dhënë tre vizatime për të ilustruar 

sekuencën e saktë të formimit të sustave në 

formën e kërkuar, (Shih Figurën E). 

Vizatimi 'A' tregon gjatësinë e sustës para 

përkuljes, dmth. 143 mm. Sharrimi përmes 

çelikut të pranverës është shumë i vështirë për shkak të 
fortësia e tij, prandaj preferohet të pritet në 

gjatësia duke përdorur një disk prerës ose cepin 


e një rrote bluarëse në një mulli stoli. 

Hapi i parë është të formoni një fund të 

kaloni në një lak, siç tregohet në vizatimin 'B'. 
Ky lak është seksioni i sustës që 


vepron si kapëse e lëshimit të revistës. 
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të jetë në mënyrë të arsyeshme afër, (Foto 8). Masa 
hendeku në fund të lakut (shigjeta), ai 

duhet të jetë rreth 6 mm e gjerë. 

Më në fund, kapja e magazinës mund të vendoset 
te pusi i revistës. Një diametër 4 mm 

vrima duhet të shpohet përmes pranverës 

kështu që mund të ngjitet në magazinë 

mirë. Unë nuk kam dhënë një të saktë 

matje për pozicionin e vrimës 

sepse sustën mund të mos e përkulësh 

tamam sic kam une. Shënoni pozicionin e 

vrima duke e mbajtur sustën në pjesën e pasme 
të mirë të revistës, pra një hendek prej rreth 

6 mm ekziston midis majës së lakut 


dhe fundi i pusit ('A' - Foto 9). 
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Bëni një shenjë përgjatë pranverës në përputhje me 
vrima që shpuam më herët në murin e pasmë 

të pusit. Ky është pozicioni në të cilin 

vrima duhet të shpohet. Përdorni një diametër prej 4 mm 
Vidhosja e prizës së kokës së kupolës rreth 9 mm e gjatë 
për të mbajtur kapjen e sustës në pozicion, Shigjeta 

'B'. Vrima që kemi shpuar më parë në pjesën e përparme 
muri i pusit të magazinës duhet të lejojë që një pikëllim 
gjashtëkëndor të futet në të 

mirë për të mbajtur vidën e prizës në pozicion, 

kështu që dado të mund të shtrëngohet, Shigjeta 'C'. 
Revista mirë dhe pranvera kapur 

montimi tani ka përfunduar dhe gati për t'u bërë 


futet në gropën e pusit të revistës. 


MONTIMI I PUSIT 


Pusi shtyhet në majë të 


marrës dhe poshtë në prerjen e poshtme. 


Përpara se kjo të mund të bëhet, kapja e pranverës 


duhet të hiqet dhe të hiqet. Pusi 
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duhet të jetë një përshtatje e ngushtë shtytëse, ose të paktën të jetë 
mjaft i rehatshëm kështu që do të qëndrojë në pozicionin e tij 
me vullnetin e vet. Poziciononi pusin në mënyrë që 

Maja e sipërme e përparme e rampës së furnizimit është 9 mm 
mbi majën e marrësit. Pusi do 

përfundimisht të mbahet me saldim argjendi 

por ajo duhet të mbetet e lëvizshme për momentin. 

Kapja pranverore tani mund të rilidhet në pusin e 

revistës. Kur vendoset, pjesa e sipërme 

e kapjes së pranverës duhet të jetë afërsisht në nivel 

me majën e pusit të revistës. Mos 

shqetësohuni nëse është pak më e lartë ose më e ulët, 
pasi nuk do të ndërhyjë në asnjë mënyrë me 


funksionimi i armës së përfunduar. 


Foto 9: Revista e montuar plotësisht 


përshtatur mirë me marrësin. 
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Siç e theksova në fillim të kësaj 

libër, një metodë relativisht e lehtë dhe e shpejtë 

e ndërtimit të një reviste është të modifikosh një gjatësi 
e tubave, në vend që të prodhojë 

revistë nga e para. Ndryshe nga 9 mm 

revista e treguar në vëllimin e parë që ishte 

e ndërtuar nga një gjatësi e vetme tubi, 

dimensionet e fishekut .327.380 

kërkojnë përdorimin e dy madhësive të ndryshme të tubave. 
Trupi kryesor i revistës është një gjatësi prej 7 94” me 

tub 25,40 x 12,70 x 1,6 mm, në 

fjalë të tjera, matës standard 1” x 2” x16. 

Tubi i dytë i revistës është 7 3a” i gjatë 

tub i rrumbullakët 12,70 x 0,91 mm ('2” x 20 g), 


(Shih Shtojcën 'E' për dimensionet 0,380). 


Të dyja këto tuba duhet të lahen në mënyrë që ata 
pastrohen plotësisht para fillimit 

ndërtimi. Unë kam furnizuar shtatë 

vizatimet, 'A' në 'G' (Faqja 23) për të ilustruar 

si është montuar trupi i karikatorit (Figura F). Hapi i 

parë është qypi i sharrës 'A' (Ve” 

x 20 matës) në gjysmë. Do të duhet të sharrohet 

fillimisht nga njëri skaj dhe më pas nga tjetri, duke përdorur 
një sharrë hekuri të madhe për të kaluar përmes 

gjatësia e tubit. Kërkohet vetëm një gjysmë, 

tjetra hidhet poshtë. Regjistro këtë seksion poshtë 

në të gjithë gjatësinë e saj sa më uniforme 

derisa të jetë një trashësi prej 4.5 mm), siç tregohet në 


Vizatimi 'F'. Hiqni anën e sipërme të 
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tub drejtkëndor (1” x Va”) siç tregohet në 

Vizatimi 'B'. Kjo duhet të bëhet duke sharruar të dy 

muret anësore, dhe jo vetëm 

sharrimi i majës së tubit. Me majën 

hiqni, hiqni dy skajet e dhëmbëzuara 

që do të ekzistojë në të dy muret e brendshme për shkak të 
procedurën e sharrimit. Matni lartësinë e tubit nga lart 
poshtë, duhet 

masë 25 mm, siç tregohet në vizatimin 'D'. 

Tani drejtoni një skedar të rrumbullakët ose gjysmë të rrumbullakët prapa dhe 
përpara përgjatë tubave anën e hapur deri në një pjerrësi 
është krijuar, si në vizatimin 'E'. Skedari duhet të jetë 

disa milimetra më i madh se gjerësia e 

gypi. Të dy gjysmat tani janë të shtrënguara 

së bashku me një palë kapëse zorrësh, si në vizatimin 

'C'. Seksioni i sipërm i rrumbullakët duhet të jetë 

pak më i vogël në gjerësi se drejtkëndëshi 

tub, kështu që do të qëndrojë në pjerrësi, në vend të 

vetëm ulur në majë të tubit. Kjo është për të bërë 

Sigurohuni që ekziston një kanal i ngushtë në secilën prej tyre 
anën e seksionit të sipërm të rrumbullakët, siç tregohet në 
Vizatimi 'G'. Nëse është e nevojshme, vendosni pjesën 

e rrumbullakët në një ves dhe shtrëngoni butësisht 

nofullat derisa tubi të shtypet pak dhe 

do të përshtatet me pjerrësinë sipas nevojës. Shtrëngoni 
kapëse zorrësh mjaftojnë për të mbajtur të dy 

gjysma së bashku, por jo më shumë se kaq. Të 

lartësia e brendshme e kësaj asambleje tani duhet të jetë 
matet me matës vernie, nëse 


në dispozicion, megjithëse mund të përdoret një 


gjatësi e telit të prerë në gjatësinë e duhur. Siç mund të shihet 


në vizatimin 'G”, lartësia e brendshme duhet të jetë 
25,5 deri në 26 mm. Kjo matje duhet 

ekzistojnë përgjatë gjithë gjatësisë së 

montim. Do të jetë e nevojshme të bëni një të vogël 


sasia e rregullimit për të arritur këtë 


matje. 
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Foto 10: Revista, blloku i formës dhe 
gjilpëra. 

Me çdo rregullim të bërë dhe të dyja 

gjysmat e mbërthyera së bashku, aplikoni fluks 
në të gjithë gjatësinë e të dy nyjeve dhe saldimit argjendi 
dy seksionet së bashku. Përdorni një propan 

pishtari me gaz dhe ngroh disa inç të 

revistë përgjatë njërës anë. Aplikoni 

lidhni dhe lëreni të rrjedhë përgjatë kanalit të krijuar 
nga pjerrësia. Kryen 

kjo procedurë në anën tjetër të 

revistë, më pas rrotullojeni revistën 

dhe aplikoni saldimin në bashkimin e kundërt. 

Lëreni të ftohet dhe më pas hiqni çdo të tepërt 

saldim nga brenda dhe jashtë 

revistë. Lustroni muret e jashtme me 


letër zmerile, duke i kushtuar vëmendje të veçantë 
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zonat e kyçeve. Trupi i revistës 

tani është përfunduar dhe ne mund të fillojmë ta shkurtojmë atë 
për të formësuar. Për ta bërë këtë të thjeshtë 

procedurë: shabllonin shoqërues, 

(Shih Figurën G), duhet të ngjitet në 

trupi i revistës në mënyrë që pjesa e poshtme të jetë e drejtë 
fundi është në nivel me fundin e revistës. 

Përdorni një shkrues dhe shënoni lakuar të vogël 

prerë formën në krye të 

revistë. Shtypni pozicionet e 14-shit 

vrimat e shikimit të fishekut (opsionale) dhe 

pastaj hiqni shabllonin. 14 vrimat 

janë me diametër 3 mm dhe janë të shpuara 

përmes trupit të revistës nga njëra anë 

tek tjetri. Pjesa e sipërme e prerë e lakuar 

është formuar duke përdorur një skedar gjysmë të rrumbullakët. 

Një prerje dhe çarje tani janë prerë në 

muri i pasmë i revistës. Pushimi i sipërm 

është 6 mm i thellë dhe i gjerë sa 


muret anësore të revistës do të lejojnë. Vendi i 


poshtëm është prerë duke përdorur një teh sharrë hekuri dhe është 


pozicionuar rreth 2 mm mbi pjesën e poshtme 
skaji i revistës. Kjo slot duhet të jetë 

rreth 1.5 mm thellësi dhe përsëri, po aq e gjerë 
siç do ta lejojnë muret anësore. Pllaka bazë 


susta mbajtëse do të futet në këtë vend me kohë 


kursi. 


Do të ekzistojë një sasi e konsiderueshme gërvishtjeje 
brenda revistës për shkak të depozitimit dhe 

shpimi. Kjo duhet të jetë plotësisht 

hiqet me një skedar të sheshtë në mënyrë që pjesa e brendshme 
muret janë plotësisht të lëmuara. 

Të gjitha gropat dhe vrimat e nevojshme kanë 

tani është bërë dhe ne mund të vazhdojmë 

formojnë 'buzët' e revistës. Buzët e revistës janë 


përgjegjëse për mbajtjen e pirgut të 
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FIGURA H. 


Blloku i formularit duhet të depozitohet në 


forma e vizatimit të mësipërm 


Foto 11: Pamja e pasme e revistës me 


blloku i formës i mbërthyer në vend 


fishekë brenda karikatorit dhe mushtit 

të formohet në konturin e duhur për të siguruar 
ushqyerja e qetë e fishekëve nga 

revistë në dhomë. Për këtë arsye, a 

duhet bërë “blloku i formës” i thjeshtë, rreth 


të cilat janë formuar buzët. 


Blloku është një gjatësi 8” prej 9,5 x 19,095 mm 
Shirit të sheshtë ( 378” x 374” ). Një fund i bllokut 
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duhet të formësohet në konturin e duhur si 

treguar në shabllonin shoqërues, 

(Shih Figurën H). Nuk ka nevojë të kopjoni ose 
prerë shabllonin, ai duhet të përdoret si 

një udhëzues mbi të cilin vendoset blloku. 

Siguroni një skedar të madh, me anën e sheshtë nga lart, nëa 
zv. Mbajeni shiritin e bllokut të formës larg nga 

ju kundër dosjes. Vizatoni shiritin drejt jush 

duke e ngritur në të njëjtën kohë, 

duke mbajtur një presion të qëndrueshëm të vazhdueshëm. 
Kjo metodë do të formësojë fundin e 

bllokoni saktë dhe është i pagabueshëm 
procedurë. Kthejeni bllokun dhe bëni atë 

e njëjta gjë në anën tjetër. Në intervale gjatë 
paraqitjen, kontrolloni bllokun kundrejt vizatimit 
dhe sigurohuni që të jetë sa më afër 

konturin e shabllonit. Rrëshqitni bllokun 

brenda revistës dhe vendoseni në mënyrë të tillë 
Fundi i lakuar është rreth 1 mm nën majën e 

buzët. Shponi në pjesën e sipërme më të shikuar 


vrima dhe gjatë gjithë rrugës përmes bllokut, 


duke përdorur të njëjtin diametër stërvitje siç përdoret për 


vrimat. Prekni në një kunj sustë 34” në gjatësi 

për të mbajtur të sigurt bllokun e formës brenda 
trupi i revistës, (Foto 11). 

Mbërtheni këtë asamble në një ves në mënyrë që nofullat 
po e mbajnë fort pikërisht nën pranverë 

pozicioni i kunjit. Vendosni një shufër me gjatësi të shkurtër, 
rreth 6 mm në diametër, kundrejt majës së 

buzët dhe trokitni fort me një çekiç. 

Lëvizni shufrën përpara dhe mbrapa përgjatë 
gjatësisë së secilës buzë derisa të formohen 
konturet e bllokut. Tani matni 

distanca midis buzëve, duhet të jetë 

7.5 mm, (Shih Shtojcën 'E' për 0,380 

dimensionet). Nëse hendeku është më i vogël se ky 
rrëshqitni bllokun përsëri brenda revistës 


dhe prekni butësisht pjesën e poshtme të bllokut 
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duke e shtyrë atë në mënyrë efektive lart, dhe kështu Një sasi e vogël mbushjeje në anët dhe 

duke rritur distancën midis buzëve. maja e përparme e rrumbullakët e ndjekësit mund të jetë 
Lustroni skajet e brendshme të sipërme të secilës buzë me e nevojshme para se të rrëshqasë brenda 

një copë e vogël letër zmerile për të hequr ndonjë revistë. Sido që të jetë, duhet të jetë e lirë 

skaje të mprehta. përshtatje rrëshqitëse, kështu që do të funksionojë pa probleme 


mbrapa dhe mbrapa brenda tubit të revistës. 
Tani jemi gati për të bërë dhe përshtatur 


pjesët e brendshme të revistës. Këto MANDREL PRANVERË 


përbëhet nga “pasues”, 'burim kryesor”, “pllakë 

bazë'' dhe “sustë mbajtëse”. Ndjekësi është 

bërë dhe montuar së pari. Kjo nuk është asgjë më shumë 

se një copë shirit çeliku 9,5 mm (378) x 16, i prerë në ——— . 
një gjatësi prej 59 mm. 

Matni në një distancë prej 35 mm nga një 

përfundoni dhe shënoni një vijë të drejtë. Mbërthejeni 

zhvesh në një ves në mënyrë që maja e nofullave të jetë Foto 12: Mandrel pranveror. 


niveli me vijën e rezultatit. Duke përdorur një çekiç, 
përkulni ndjekësin në konturin e Figura Tani mund ta mbështjellim burimin kryesor, por përpara 
'Unë'. Rrumbullakosni majën e përparme të ndjekësit se ta bëjmë këtë, duhet të jetë një mandrelë e thjeshtë 
përpara se të përkuleni, dhe gjithashtu vendosni një kon mbi bërë rreth së cilës do të mbështillet. Për këtë, tre 
ndjekësit ulin këmbën në pozicion Kërkohen shufra çeliku, me diametër 6 mm dhe gjatësi 
treguar. 14. Çdo shufër duhet të jetë 

lahet në mënyrë që të jetë tërësisht i pastër, më pas 

të mbërthyer në një ves, secili mbi tjetrin 

me skajet e shufrës në nivel. Duke përdorur një pishtar gazi, 

ngrohni fundin e shufrave dhe brumoseni ato 

së bashku për një gjatësi prej rreth një inç, 

(Foto 12). Kryeni të njëjtën procedurë për 

skaji i kundërt i kuvendit dhe më pas 


59mm 


lëreni të ftohet. Shponi një të vogël 1,0 deri në 1,5 mm 


vrima përmes montimit të shufrës afër njërës 
TAPER fundi, përmes të cilit ushqehet çeliku i pranverës 
tel. Ne kemi nevojë për tela 20 matës nga të cilat të 
bëjmë susta. Muzika ose tela për piano, si ajo 
quhet zakonisht, zakonisht shitet në rrotulla të 
25 këmbë të gjata, dhe është gjerësisht i disponueshëm nga 
modelet më të mira të dyqaneve inxhinierike dhe 


FIGURA I. 


prodhuesit e pranverës. Mos përdorni asnjë tel 
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përveç 20 matës, ose pranvera do të jetë 

shumë i rëndë ose shumë i lehtë. Një gjatësi prej gjashtë këmbësh prej 
teli është i mjaftueshëm për mbështjelljen e sustës. Fut 
fundi i telit përmes mandrelit 

vrima dhe nyjani atë për të parandaluar daljen e telit 
duke u tërhequr. Qëndroni në tel dhe tërhiqeni lart 

në mandrel derisa teli të jetë i tendosur. 

Përndryshe, lidhni fundin e telit me a 

objekt i palëvizshëm si ves, derë 

dorezë etj. Mbajeni mandrelin në një kënd 

me të dyja duart dhe filloni ta ktheni në spirale 

Pranvera. Me pranverë të mbështjellë përgjatë 

gjatësia e mandrelit një hendek prej rreth 

Duhet të ekzistojë 10 mm ndërmjet çdo spiraleje 

tel. Gjatë mbështjelljes së pranverës, hendeku mund 
të rregullohen thjesht duke rritur ose 

duke ulur këndin në të cilin 

mandreli mbahet, (Shih Figurën J). Duke lëshuar 

tensioni në tel do të lejojë që pranvera të 

pjesërisht lëshohem, pranvera bëhet 

në formë trekëndore. Kaloni nëpër nyjën e telit dhe 
rrëshqitni pranverën nga 

mandrel. Susta tani duhet të përkulet në formën e saj 
origjinale drejtkëndore. 

Përdorni gishtat vetëm për këtë operacion dhe 

shtrydhni anët e secilës spirale përsëri 

formën e tyre të saktë. Kjo është një e qartë dhe 
procedurë e drejtpërdrejtë dhe do të ndodhë 

bëhuni vetë-shpjegues se si të bëni 

kjo me të parë pranverën, edhe pse e vështirë 

të shpjegojë me fjalë. Kur mbështjellim ndonjë 

pranverë, qoftë e rrumbullakët apo drejtkëndëshe, ajo do të jetë 
gjithmonë zbërthehet kur tensioni lirohet. 

Pranvera e rrumbullakët do të mbetet ende e rrumbullakët, por 
versioni drejtkëndor, për fat të keq, do 

gjithmonë duhet të përkulet në formë. 


Mos u shqetësoni nëse pranvera ka një të rëndësishme 
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FIGURA J. 


përkuleni përgjatë gjatësisë së tij kur të mbaroni, si kjo 
nuk do të ndërhyjë në të saktë 

funksionimin e revistës. Pranvera 

tani duhet të kompresohet disa herë 

para se të shkurtohet në gjatësinë e duhur. 

Mënyra më e lehtë për ta bërë këtë është të rrëshqitni a 
dy shufra me diametër 6 mm, të njëjta 


gjatësia si mandreli, përmes sustës. 
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Këto veprojnë si udhërrëfyes dhe bëjnë 

ngjeshja e pranverës shumë më e lehtë. 

Susta e revistës do të tkurret në gjatësi nga 14” në 
rreth 10”. Tani përdorni një palë 

pincë dhe prerë susta në një gjatësi prej 8”. 

Burimi kryesor tani është i përfunduar dhe gati 

për të rrëshqitur brenda revistës. Perpara se 

pranvera është futur, një fund duhet të jetë i pajisur 

me pllakën bazë për të mbyllur pjesën e poshtme 

të revistës. Pllaka bazë është bërë 

nga i njëjti shirit çeliku 9,5 mm 16 matës 

siç përdoret për të bërë ndjekës. Pritini një 25 mm 
gjatësia e çelikut dhe rrumbullakosni njërin skaj, në 
mënyrë që të përshtatet mirë brenda pjesës së poshtme të 
revistë. Shponi një vrimë me diametër 4 mm 

përmes mesit të pjatës në mënyrë që të mundet 

të jetë i mbështjellë me sustë. Përkulni spiralen e fundit 
e sustës në një lak dhe përdorni një 4 mm 

vidë me diametër prizë, dado dhe rondele, te 


mbyllni pllakën e bazës në susta, (Shih 


Figura K). 
SPRING 
NASHER e 
SS 
BOT 
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FIGURA K. 


Susta mbajtëse e pllakës bazë tani mund të bëhet. 
Kërkohet një gjatësi e telit të sustës me matës 20, 60 
mm e gjatë, nga e cila të formohet susta. Kërkohet 
gjithashtu një gjatësi shufër çeliku 6 mm në diametër 


dhe rreth 6” në gjatësi rreth së cilës të formohet susta. 
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Mbërtheni shufrën në një ves në një vertikale 

pozicioni në mënyrë që 4” deri në 5” të shufrës të jenë të dukshme 
mbi nofullat e vesit. Poziciononi në mes 

seksioni i telit kundër shufrës dhe 

përkulni telin në një formë 'U', (Shih Figurën 

L). Mbërtheni fundin e hapur të kësaj pranvere në a 

vice kështu që fundi i lakuar është i dukshëm sipër 

gryke. Prekni këtë seksion të spikatur mea 

çekiç derisa të jetë e përkulur në të gjithë pjesën e sipërme të 
nofullat. Maja e secilit prej dy sustave 

'pirunët' tani duhet të përkulen nga jashtë për një 

gjatësi prej 2 mm. Është më mirë të shtrëngoni majat 

të çdo pirun në një ves dhe bëj ato në 

formësoni duke përdorur një çekiç dhe grusht. Nëse 

dy seksione të përkulura janë më të gjata se 2 

mm kërkohet, ato duhet të reduktohen 


duke përdorur një mulli. 


INSERT BASE 
PLATE SPRING 


FIGURA M. 
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e ndjekur nga montimi i shtyllës kryesore dhe i pllakës 
bazë, dhe më pas rifutni sustën mbajtëse, për të 


mbajtur të gjitha pjesët në vend. 


REVISTA STOP 


Revista tani është montuar plotësisht 

përveç 'ndalimit'. Kjo nuk është asgjë më shumë 

e përpunuar se një fetë e hollë prej 15,88 x 

Tub matës 34,93 mm x 16, i përdorur për të bërë 
mirë revistën. Ndalesa parandalon 

revista nga të qenit i shtyrë shumë larg 

arma, dhe gjithashtu, mban karikatorin 

në pozicion duke u ngjitur në kapësin e sustës. Një 
fund i ndalesës paraqitet në a 

konik dhe skaji tjetër hiqet 


plotësisht, (Shih Figurën N). 


Keri Te 


Foto 13: Revista gati për montim. ËS 


MAGAZINE STOP 


Pranvera tani duhet të futet në 


slot në murin e pasmë të poshtëm të 


revistë, kështu që ne mund të shënojmë pozicionin në 

e cila për të shpuar vrimën që do të mbajë e 
TAPER 

susta në pozicion, (Shih Figurën M). Me 

pranvera e futur plotësisht, shënoni skajin e poshtëm FIGURA N. 


të revistës, në pozicionin ku 


dy pirunët po tregojnë. Transferoni këtë pozicion Përpara se ndalesa të pritet nga tubi, 

në anën e karikatorit rreth 2 mm lart hendeku midis fundit të pusit dhe 

nga buza e poshtme e revistave. Tani shponi buza e sipërme e kapjes së sustës duhet të jetë 

një vrimë në këtë pikë 1,0 deri në 1,5 mm i matur. Duhet të jetë rreth 6 mm, por është 

diametri përmes revistës nga një mund të jetë pak më shumë ose më pak, në varësi 
anën në tjetrën. Kur tani është pranvera se si u formua laku i kapjes. 

të rifutur, dy pirunët duhet të futen Duke supozuar se hendeku është 6 mm, një trashësi 6 mm 
vrimat, dhe për të parandaluar pranverë nga seksioni i tubit 15,88 x 34,93 mm duhet 

bie jashtë. Hiqni pranverën dhe të jetë i prerë. Hiqni një fund të ndalesës 

mund të futen pjesë të brendshme, (Foto 13). duke përdorur një sharrë hekuri dhe rrumbullakosni skajet 
Rrëshqitni ndjekësin në revistë fillimisht, nga dy degët që rezultojnë me një skedar. 
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Foto14: Revista e montuar. 


Foto 15: Kapja e pranverës duke 
mbajtur revistën në vend. 


Ndërtimi i revistës 
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Më pas vendoset një konik në anën e kundërt 

dhe lëmuar lëmuar. Taper lejon 

kap për të rrëshqitur mbi ndalesë, në mënyrë efektive 
duke mbajtur revistën në pozicion. 

Ndalesat e sipërme dhe të poshtme duhet të jenë 
e mbushur plotësisht duke e rrëshqitur mbrapa dhe 
me radhë në të gjithë sipërfaqen e një skedari. Kjo është 

e rëndësishme sepse ndalesa duhet të bashkohet 
në mënyrë të përkryer me skajin e poshtëm të pusit 
kur revista futet në 

armë. Rrëshqitni ndalesën mbi revistë 

midis vrimave të shikimit të 11-të dhe 12-të, 

(Foto 14). Ky është vetëm një mjedis i përafërt: të 
ndalesa duhet të mbetet e lirë deri në të gjithë 
arma është ndërtuar, kur ajo do të saldohet 


përgjithmonë në vend. 


Fusni revistën në pus dhe 

kapja duhet të rrëshqasë mbi ndalesën dhe të këputet 
në pozicion, duke e mbajtur fort revistën 

në pozicion, (Foto 15). Një sasi e vogël e 

mund të kërkohet depozitimi para kapjes 

do të fiksohet në vend, dhe shumë pak i lirë 

loja duhet të ekzistojë midis kapjes dhe 

ndaloni. Revista, kur futet, duhet 

të jetë nën presion të vazhdueshëm përpara nga 
maja e kapjes së pranverës dhe e kapjes 

vetë lak. Pranvera eliminon 

hapësirë e tepërt në pjesën e pasme të pusit, 
duke mbajtur efektivisht revistën si afër 


në rampën e ushqimit sa më shumë që të jetë e mundur. 
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TRIGGER 
TEMPLATE 


FIGURA 0. 


Foto 16: Këza është prerë nga një 
pjesë e pllakës së çelikut. 

Tani mund të vendosim këmbëzën dhe rojen. Të dyja 
janë pjesë shumë të thjeshta dhe të drejtpërdrejta 
për të bërë. Ne do të fillojmë me këmbëzën nga 
duke prerë shabllonin shoqërues dhe duke e ngjitur 
në një seksion prej çeliku 178” të trashë 

pjatë, (Shih Figurën O). Pjata duhet 

matni një minimum prej 3” x 2”. shenjë 

rreth shabllonit dhe shënoj me grusht 

rrethi i kryqëzuar. Prisni këmbëzën me një 

sharrë hekuri dhe skedar në formë. Seksioni i 


këmbëzën që tërhiqet nga 


aje 


gishti duhet të lëmohet i qetë, kështu që është 

të rehatshme kur tërhiqen. Stërvitni një 4 mm 

vrima me diametër përmes këmbëzës në 

pozicioni i shënuar me grusht, siç tregohet në (Foto 
16). Fusni këmbëzën në marrës 

përmes prerjes mbrojtëse dhe sigurojeni brenda 
pozicion me një vidë prizë 4 mm dhe dado. 
Këmbëza duhet të rrotullohet pa probleme në 

vidë pa asnjë pengesë ose lidhje. 

Mbrojtësi i këmbëzës është ndërtuar ngaa 

seksion me diametër 50,80 mm (2”), 16 

tub matës. Tubi duhet të jetë 26 mm i gjatë dhe çdo 
fund duhet të jetë i mbushur 

krejtësisht të sheshtë duke e rrëshqitur mbrojtësin prapa 
dhe me radhë mbi një skedar të sheshtë. Tani sigurojeni 
roje në një ves, por për të parandaluar nofullat 

nga shtypja e tij, shtrëngoni nofullat kundër 

skajet e rojes, në vend të 

anët. Përdorni një sharrë hekuri dhe hiqni a 
seksioni i mbrojtëses në mënyrë që të krijohet një 
vend për matjet në vizatimin 'A'. Kjo 

slot lejon këmbëzën të kalojë përmes mbrojtëses së 
këmbëzës. Duke e parë rojen si një 

Fytyra e orës, foleja është prerë kështu që prerja 
buza e tehut të sharrës hekurudhore është drejt 


pozicioni 'dhjetë me dy', si në vizatimin 'B'. 


3.5. mm 
e 
1 7mm 
2Z6mm 
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Këmbës dhe roje 


Mbrojtësi duhet të jetë i shtrënguar fort në 

gropa mbrojtëse, kështu që do të qëndrojë në pozicionin e saj 
me vullnetin e vet pa saldim: edhe pse 

është më mirë ta lidhni në vend që të jetë i sigurt. 
Ndoshta do të jetë e nevojshme të shtrydhni 

anët e rojës, në mënyrë që ta bëjë atë a 

formë të lehtë ovale, përpara se të jetë e mundur 
shtypni mbrojtësen në vend, (Foto 17). Me 


mbrojtësin e vendosur, sigurohuni që të mos jetë 


parandaloni lëvizjen e lirë të këmbëzës. Nëse ajo 


bën, rrit gjerësinë e folesë. 


Foto 17: Këza dhe mbrojtëse e vendosur në marrës 


595. 
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Thyerja është seksioni i këmbëzës 

mekanizmi që liron këllëfin 

bllokoni kur tërhiqet këmbëza. Është bërë 

duke modifikuar një diametër prej 10 mm 

pikëllim gjashtëkëndor, i referuar gjithashtu si 

'Çelësat' gjashtëkëndor. Këto janë gjerësisht 

në dispozicion nga shumica e pajisjeve të mira 

dyqane. Ato janë bërë nga ngurtësimi 

çeliku, dhe për shkak të formës së tyre, japin hua 

veten ideale për ndërtimin e 

një kërkim i përshtatshëm. Çelësat mund të ndryshojnë në 
gjatësia në varësi të prodhuesit, 

por gjatësia nuk ka rëndësi në këtë rast pasi 

ne kërkojmë vetëm pjesën e mesme të çelësave. 
Megjithatë, kjo bën që të japësh ndonjë 

matjet për të nevojshme 

modifikime të vështira. Për këtë arsye unë 

kanë ofruar katër shabllone për të bërë 

duke i dhënë formë çelësit një operacion të thjeshtë, (Shih 
Figura Q). Të dy skajet e çelësit duhet të jenë 

hiqet derisa të ketë të njëjtën gjatësi si 

Vizatimi 'A'. Nuk është e mundur të shihet përmes 

çelësit me sharrë hekuri për shkak të 

fortësia e çelikut, pra një mulli këndor, mundësisht i 
pajisur me një prerje 

rrota, duhet të përdoret. Nëse një mulli këndor është 
absolutisht i padisponueshëm, një nga 

blades sharrë hekuri të veshura me tungsten mund të jenë 
të përdorura, megjithëse janë mjaft të shtrenjta. 


Pjesa e sipërme e lakuar e çelësit është 
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formësohet duke përdorur një skedar dhe më pas lëmohet 
lëmuar me letër zmerile. Modelet janë 

nuk është kopjuar dhe hequr, por përkundrazi, 

çelësi vendoset mbi to në intervale deri në 

kyçi përputhet me shabllonet. Ana e 

çelësi, të cilit tani do t'i referohemi si tharje, 

është vendosur banesë në pozicionin e ilustruar në 

Vizatimi 'B'. Përdorimi i një mulli stoli është më i shpejtë 

për të hequr pjesën më të madhe të çelikut 

përpara se të përfundoni përdorimin e një skedari. Vetëm skedar 
largoni mjaft çelikun derisa të jetë skaji i qoshes 

plotësisht e sheshtë, dhe jo më tej. Kjo zonë e sheshtë 
lejon që pjesa e përparme e këmbëzës të qëndrojë 
pozitivisht në anën e fikjes. Si 

treguar në vizatimin 'C', tani janë tre vrima 

shpuar përmes tharjes në diametra 

dhe pozicionet e treguara. Më e madhja nga këto 

fillimisht hapen vrimat. Ky është rrufeja e rrotullimit të gërmimit 
vrima, ajo është 5 mm në diametër dhe e pozicionuar 


13 mm nga fundi i gërmimit. Vrimë 


mund të shpohen në sears pranishëm ngurtësuar 
kusht ose mund të pjekja Kjo do 

varen nga lloji i copave të stërvitjes që përdoren. Ajo 
preferohet të shpohen vrimat pa 

pjekja e çelikut duke përdorur stërvitjen 'Kobalt' 
copa. Këto janë projektuar posaçërisht për shpime 
përmes çelikut të fortë dhe janë shumë të dobishëm, 
edhe pse mjaft e shtrenjtë. Nëse këto janë 

i padisponueshëm, zierja duhet të nxehet deri në 

ajo shkëlqen me ngjyrë të kuqe të ndezur në zonat 
ku do të bëhen vrimat. Kjo duhet 

bëhet dy herë, duke e lënë çelikun të ftohet 

ngadalë ndërmjet çdo ngrohjeje. Më së miri është që 
përdorni një pishtar me gaz propan për këtë procedurë 
pasi jep temperatura shumë më të larta se a 

pishtari i pajisur me një fishek butani. 

Për shkak se sear është tetëkëndësh në formë, 


vrima e parë duhet të shpohet në një cep. 
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Sear Construction 


Së pari, shponi një vrimë me diametër 2 mm përmes 
thajini, 13 mm nga fundi, më pas shponi përsëri 


vrima deri në diametrin e saj përfundimtar 5 mm. 1 dyti 


Vrima 2.5 mm është shpuar tani në të djathtë të 


vrimë 5 mm. Pozicioni i saktë i tij nuk është 
shumë e rëndësishme, por përafërsisht është 
rreth 3 mm nga fundi i gërmimit. Foto 19: Pamja e sipërme e kapjes me të dy 
Përsëri, vendosni një zonë të sheshtë përpara se të përpiqeni kunjat e vendosura. 

shponi vrimën, në mënyrë që stërvitja të mos rrëshqasë 
qoshe. Një tjetër vrimë 2.5 mm është tani 

shpuar nëpër zonën e rrafshuar, 44 mm 


nga fundi i sherrit. Vrima është 


ndodhet pikërisht nën skajin e qoshes, siç tregohet në 


vizatimin 'C'. Thyerja e përfunduar është 


treguar në vizatimin 'D'. 
Foto 20: Thitni sustën, vidën dhe dadon. 
Së fundi, prekni një kunj suste me diametër 2,5 mm në 


secilën vrimë 2,5 mm deri në një gjatësi të barabartë 
gjilpëra është e dukshme në të dyja anët e tharjes, 
(Fotot 18 dhe 19). Çdo kunj duhet të jetë 1” 

në gjatësi. Kërcimi tani është gati të jetë 

të pajisura, por përpara se kjo të mund të bëhet, ne 
duhet të bëjë sustën e tharjes, (Foto 20). 

Kjo është bërë nga një gjatësi prej 2” x 20 shirit susta 
çeliku. Pranvera duhet 

të jetë 88 mm në gjatësi. Shponi një diametër prej 6 mm 
vrima në një distancë prej 9 mm nga një skaji 
pranverën, pastaj përkuleni duke përdorur gishtat, 


SEAR 


përafërsisht të njëjtën formë si figura 'R'. 
SPRING 


tE UP 


Foto 18: Sear është një çelës i modifikuar. FIGURA R. 


“BA- 
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FIGURA 'Q' SEAR KONSTRUKSION 


1 


Remove 


l 


Kërcimi bëhet duke modifikuar një çelës gjashtëkëndor. 


KEE Remove 


File to shape 
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Foto 21: Pamja e sipërme e marrësit 
të montuar. 


VA 


Fusni sustën përmes prerjes së gërmimit 

dhe sigurojeni në vend me një vidë fole 

rondele dhe arrë. Kërkimi tani është i pozicionuar 
mbi burim dhe të siguruar në vend me 

një vidë fole me diametër 5 mm. Kjo duhet 

të jetë 35 mm në gjatësi dhe të mbahet në vend me 
një arrë. Pjesa e gjatë e përparme e këmbës së 
këmbëzës duhet të mbështetet në majë të këmbës 
gjilpërë e dalë në anën e sheshtë të degës. 

Kur tërhiqet këmbëza, thahet duhet 

bie poshtë në mënyrë që fundi i sipërm i lakuar të jetë në nivel 


me pjesën e sipërme të marrësit, (Foto 21). 


Mos u shqetësoni nëse është pak më lart ose poshtë 
këtë pozicion, ajo ende do të lirojë këmishën 
bllokojnë në mënyrë perfekte. Prioriteti kryesor është 
se gërvishtja nuk e lidh e as nuk e pengon në 
gërmimi ose këmbëza. Duhet të lëvizë 

pa probleme dhe të jetë nën konstante lart 


presion nga burimi. 


Marrësi i poshtëm tani është montuar plotësisht, 
(Shih Foto 22), dhe ne mund të fillojmë të ndërtojmë 


gjysma e sipërme e pistoletës së makinës. 
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Foto 22: Marrësi i poshtëm i montuar plotësisht. 
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Marrësi i sipërm është i ndërtuar nga një 

Gjatësia 11 V2” e seksionit të kutisë 30 x 30 X2 mm 
tubacion. Kjo është saktësisht e njëjta madhësi që përdoret 
marrësi i poshtëm, përveç atij matës 

duhet të jetë më e rëndë, domethënë, një trashësi muri prej 
2 mm. Para se të mund të prerë të nevojshme 

prerje në tub, ajo duhet të jetë 

ngjitur përkohësisht në pjesën e sipërme të poshtme 

marrës duke përdorur disa kapëse zorrësh, (Foto 23). 

Për ta bërë këtë, revista mirë dhe rrokje 

duhet hequr. Sigurohuni që 

këllëf, (fundi i kapjes) i të dy tubave janë në nivel, 

dhe se çdo tub është pothuajse i përsosur 


radhitje sa më shumë që të jetë e mundur. Shtrëngoni 


tërësisht të dy kapëset për t'i mbajtur tubat në këtë pozicion. 


Mbërtheni këtë montim në një ves, (poshtë 

marrësi i kthyer lart) dhe hapni një vrimë 6 mm 

nëpër dy vrimat e poshtme të bulonave të marrësit 

dhe përmes marrësit të sipërm, (Foto 24). Duke shpuar 

dy marrës brenda 

në këtë mënyrë, ne mund të jemi të sigurt se ata do të jenë brenda 


rreshtimi i saktë kur arma është 


montuar përfundimisht. 


Foto 23: Marrësit janë të lidhur së bashku 
me dy kapëse zorrësh. 
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Foto 24: Shpimi përmes vrimave të 
bulonave të poshtme të marrësit. 


Me të dy marrësit ende të mbërthyer së bashku, 
shkruani shkronjat “EP” në anën e djathtë të marrësit 
të sipërm. Në anën e kundërt (majtas 

anë) shkruani shkronjat “EH” dhe më pas 

hiqni kapëset e zorrës, (Shih Figurën T). 

Aty ku u bashkuan dy marrës 

së bashku, (ana e poshtme), shkrues “MVV”. Eshte 

e nevojshme për të shënuar secilën anë të 


marrësi në këtë mënyrë për të siguruar sa vijon 


prerjet priten në anët e duhura të 

marrësi. Këto shenja referimi të shkronjave 
qëndrojnë për Ejection Port (EP), Ejector Hole 
(EH), dhe Magazine VVell (MVV). Më e ulëta 
marrësi tani mund të ri-montohet dhe 

vendosim në njërën anë pasi nuk do ta kërkojmë 
përsëri derisa marrësi i sipërm të jetë plotësisht 


të montuara. Prerjet tani mund të priten 


në marrësin e sipërm, (Shih Figurën U). 


Ne do të fillojmë me vizatimin 'A', i cili tregon 

pozicionet e portit të nxjerrjes dhe 

fole e dorezës së bulonave. Përdorni një katror të caktuar dhe 
shkruani pozicionin e portës së nxjerrjes 

në anën e djathtë të marrësit, ku 

më herët kemi shënuar “EP”. Porti nuk mundet 

të jetë prerë me një sharrë hekuri, kështu që një seri e 
vrima ndërlidhëse, 3 ose 4 mm 


diametri, janë shpuar përgjatë pjesës së brendshme të 


shenjat e vijës së rezultatit. Kjo do të lejojë 
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Marrësi i sipërm 


seksioni i padëshiruar i çelikut të jetë 


hiqet duke përdorur një gjatësi të shkurtër shufre dhe a 
çekiç. Skajet e dhëmbëzuara rreth 


perimetri i brendshëm i portit tani mund 


të depozitohen të qetë. 


Vendi i dorezës së bulonave është prerë tani në krye 
këndi i djathtë i marrësit. Eshte 

pozicionuar 55 mm nga fundi i këllkut të 

marrësi dhe është 110 mm i gjatë. shenjë 

fillimi dhe fundi i slotit, më pas skedari 

një zonë e sheshtë midis dy shenjave. Kjo banesë 

zona duhet të jetë mjaft e gjerë për të lejuar 

buza e qoshes që do të shpohet pa rrëshqitur stërvitja 
nga këndi. Përsëri, kjo 

prerja nuk mund të pritet me sharrë, kështu që 

shponi një seri vrimash, me diametër 6 mm, 

përgjatë gjithë gjatësisë së zonës së sheshtë. Një 

mulli këndor tani përdoret për të prerë 

dhe zgjeroni folenë. Kjo do të lejojë një skedar të sheshtë 
për të hyrë në slot, i cili më pas përdoret për ta depozituar atë 


në një gjerësi prej 6 deri në 6,5 mm, (Foto 25). 


Foto 25: Marrësi i sipërm me të gjitha 


prerje të prera. 


Vendi mund të pritet në një pozicion më të ulët nëse 
kërkohet, por jo më pak se 20 mm nga 

skaji i poshtëm i marrësit. Kjo më e ulët 

pozicioni i folesë së dorezës së bulonave është më i madh 


estetikisht e këndshme, nëse pamja është e mirë 
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rëndësi për ju, por unë kam thjesht 

vendosi folenë pikërisht në këndin 

pozicion, si një 'Medium i lumtur” kështu që të 
flasin. Është me të vërtetë vetëm për personale 
preferenca se ku është slot 


pozicionuar. 


Tani mund t'i drejtohemi vizatimit 'B' dhe të presim 
gropat për revistën mirë dhe ziejnë. Përdorni përsëri 
një katror të caktuar për ta mbajtur secilin 

Shenjë shkruese sa katrore dhe e saktë sa 

të jetë e mundur, pastaj prerë në pozicionin e treguar 
duke përdorur të njëjtat metoda të përshkruara më sipër. 
Pesë vrima tani janë shpuar në të majtë 

anën e marrësit, siç tregohet në Vizatim 

'C'. Shkruani një vijë poshtë gjatësisë së majtë 
anësore, sa më afër qendrës. 

Bëni një shenjë grushti 76 mm përgjatë kësaj linje 
(nga pjesa e përparme e marrësit) dhe shponi a 
Vrima me diametër 6,5 mm në këtë pozicion. Kjo 


vrima më vonë do të pranojë bulonën e ejektorit 


Të gjitha prerjet tani janë prerë me përjashtim të 
katër vrimat përgjatë pjesës së poshtme të vizatimit 
'C'. Këto vrima janë me diametër 3 mm dhe 

së shpejti do të pranojë sythe hobe. 

Megjithatë, derisa të bëhen sythe, vetëm 

shponi dy nga vrimat, sipas matjeve 

në figurën 'U', Vizatim 'C'. Sythe hobe 

janë formuar nga një gjatësi prej 3 mm diametër 
shufra çeliku (ose pak më e madhe), siç tregohet në 
Figura 'V'. Pritini dy shufra me gjatësi 65 mm 

dhe vendosni një pikë në çdo fund. 

Shufra e zakonshme prej çeliku e butë është e përkryer 
mjaft të fortë për sythe hobe. 

Matni në 20 mm nga çdo skaji 

shufra dhe formojini ato në një formë 'U' nga 

duke i përkulur në këtë pikë. Matja e brendshme e 


sytheve të hobeve duhet të jetë 
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Vendi i dorezës së bulonave 


SIPER 
MARRËSI 


MË POSHTË 
O MARRËSI 


Pamja e pasme e 


marrësve sikur të synonte armë. 
'EH' (Vrima e nxjerrjes) 
'EP' (Portë e nxjerrjes) 


FIGURA 'T' 
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ANA E DJATHTË 42 mm 
PORTI I NXHJEJES 


LINJA QENDRORE 
(ANA E MAJTE) 


VRIMA EJEKTORI 


j 16 mm j 12 mm 
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rreth 28 mm, por mos u shqetësoni nëse është pak 


pak a shumë, nuk ka shumë rëndësi. 


E 
Fusni një nga këmbët e theksuara në njërën prej tyre të 


' 
a 


vrimat e lakut dhe prekni këmbën tjetër me 


një çekiç. Kjo do të shënojë pozicionin e 


pozicioni i vrimës së lakut të dytë në 


anën e marrësit. Tani kryeje këtë 


e njëjta procedurë për ciklin e dytë dhe Foto 26: Sythet e Sling janë argjendi 


astaj shponi dy vrimat. u 
DT salduar në vend. 


Sli ) I ata Shtyjeni çdo lak në pozicionin e tyre ashtu siç janë 


i dalë rreth 6 mm ('4” ) nga ana 

të marrësit. Çdo lak hobe është tani 

mbajtur përgjithmonë në pozicion me një të vogël 
A rënie saldimi argjendi, ose elektrike e zakonshme 

Saldim (i butë), i aplikuar në pikën ku 

këmbët e lakut kalojnë nëpër anën e 


marrës, (Foto 26). 


Tubi i sipërm i marrësit tani është i përfunduar 


dhe gati për tu pajisur me të brendshme 


— uuoz ——j 


pjesët e punës. Megjithatë, përpara se të përshtatemi 


aNda 


tyta, blloku i këmishës, burimi kryesor dhe 
2 8mm KS Mburoja e tërheqjes, ne duhet të instalojmë tre 'bosht 


Bllokoni kollaret brenda marrësit. 


uu G 9 


Jakat kanë dy qëllime, së pari, ato 
lejoni që të dy marrësit të mbyllen 
së bashku dhe, veprojnë si mbajtës për 


montimi i fuçisë, bulonave dhe burimit kryesor. 


aNda 


—— UUOZ ———rj 


Kollaret kane perdorime te ndryshme si p.sh 
mbajtjen e ingranazheve dhe rrotullave në makinë 
mjetet dhe janë gjerësisht të disponueshme nga bulonat 
dhe furnizuesit e arrave dhe pajisje të mira 
dyqane. Një jakë matet me madhësinë 

Y e shufrës ose boshtit duhet të përshtatet, me fjalë të tjera, nëse 
kërkohet një jakë për të vendosur një shufër me diametër 1” 
ne kërkojmë një jakë 1”. Pistoleta jonë e makinës 


kërkon jakë pesëmbëdhjetë 2”. 


FIGURA V. 


-A5- 


Machine Translated by Google 


Marrësi i sipërm 


Diametri i jashtëm (OD) i jakës 2”. 

është zakonisht 1”, megjithatë, kur blini, 

OD duhet të matet për t'u siguruar 

janë të diametrit të duhur. është mirë 

vlen të theksohet këtu se ju do 

herë pas here hasni jakë të cilat, 

edhe pse duke qenë 2” , nukjanë OD 1”, por 


pak më e madhe ose më e vogël. Kjo është për 


shkak të faktit se prodhues të ndryshëm mund të bëjnë 


jakë me specifika paksa të ndryshme. 

Me kusht që qaforet të jenë ndërmjet 25.40 mm 

- 26 mm (17) do të jenë një përshtatje e mirë rrëshqitëse 
brenda tubit të marrësit. Gjithashtu, masë 
gjatësia (trashësia) e jakave: ata 

duhet të jetë rreth 11 mm në gjatësi. Secili 

jaka do të jetë e pajisur me një vidë gërmuese, 

e cila kur shtrëngohet e mban jakën 

shiritin ose tubin në të cilin është montuar. Këto 
vida nuk kërkohen për të tre 

qaforet që vendosim brenda marrësit: 

këto duhet të zhvidhosohen dhe 

i hedhur poshtë. Diametri i brendshëm, (ID), duhet 
të rritet në dy nga tre jakat 

nga 12,70 mm (V2”) e tyre aktuale në një ID 


prej 14.2 mm. Arsyet për këtë do 


bëhen të dukshme më vonë. 


Është një matës gjilpërash konik 14,2 mm, (9116”). 

kërkohet për këtë qëllim. Të dyja të drejta dhe 

gërmuesit konik përdoren gjerësisht në 

inxhinieri, dhe janë gjerësisht të disponueshme 

dore e dyte. Një burim i mirë për furnizim janë veglat 

dhe makineritë e përdorura 

tregtarët, ku kutitë e tëra me reamers 

mund të gjendet. Shumë artikuj të falimentuar të aksioneve 
në gjendje të papërdorur mund të fitohet edhe 

me një fraksion të çmimit të ri. 


Çfarëdo që të bëni, mos blini të reja 
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Foto 27: Kollaret janë rregulluar 


duke përdorur një reamer ose mjet të ngjashëm. 


reamers, ata janë jashtëzakonisht të shtrenjtë, 

dhe, siç u theksua më lart, ajo gon 

të panevojshme për ta bërë këtë. Kur blini ndonjë 
gërmues i dorës së dytë, gjithmonë kontrollojeni atë 
skajet e prerjes janë të mprehta dhe 

i padëmtuar, nëse keni dyshime, pyesni dikë 

Kush e dil Mbërtheni në mënyrë të sigurt një jakë 

një ves dhe vendoseni shpuesin në një të përshtatshme 
'Tap Mbajtës”, ose mund të jetë një stërvitje manuale 
e përdorur, me kusht që çanta të jetë mjaft e madhe 


për të pranuar diametrin e shperrës. 


Për t'u siguruar që gërmuesi të kalojë me saktësi nëpër 
jakë, mbajeni këllëfin si 

afër një këndi të drejtë me fytyrën e jakës si 

të mundshme. Aplikoni presion shumë të lehtë përpara 
deri te prerësi derisa të kalojë deri në fund 

përmes qendrës së jakës, (Foto 27). 

Saktësisht kryhet e njëjta procedurë 

në të dytën nga tre jakat. Të 

jakat tani janë gati për t'u futur brenda 


marrës. Njëmbëdhjetë kube me diametër 6 mm 


vidhat e prizës së kokës, 6 mm të gjata (të matura 
nga pjesa e poshtme e kokës deri në fund 

të fillit), kërkohet të ruajnë 

jakë në pozicion. Vidhat e prizës duhet 

kanë të njëjtën madhësi filli, (katran), si 

vidhos, kështu që vida fole do 


vidhosni në jakë. Duhet të jetë gjithashtu një trokitje e lehtë 
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të fituara me të njëjtën madhësi fije si ajo 

vida. Dy vrimat 6 mm që shpuam 

më herët, (kur ishin dy marrës 

të mbërthyer së bashku) lejon dy nga 

jakat që duhet të vishen brenda marrësit. 

Fusni jakën e parë të modifikuar në 

marrësi, pikërisht përballë portës së nxjerrjes, 

dhe rreshtoni vrimën e vidhos së jakës me 
vrimën e bulonave të marrësit. Përdorni një gjashtëkëndësh 
çelësin dhe vidhosni njërën nga vidhat e prizës 
përmes murit të marrësit dhe në 

jakë. Shtrëngoni vidën për ta mbajtur fort 

jakë në vend. Tani futni të dytën, 

(i pamodifikuar), jakë në këllëf të 

marrës dhe sigurojeni atë në pozicion duke përdorur 
të njëjtën procedurë. E treta, (e modifikuar) 

jakë është futur në të majtë të nxjerrjes 

port. Shponi një vrimë 6 mm në këtë pozicion 5.5 

mm nga ana e majtë e portit, duke u siguruar 

atë në vend me një vidë fole. Sigurohuni 

që të tre vidhat të jenë plotësisht të shtrënguara për të 


parandaluar lëvizjen e jakës. Dy 


jakë në pjesën e përparme dhe në fund të këllkut të 
marrësi tani janë shpuar në tre të tjerët 

anët, kështu që çdo jakë do të pranojë tre 

më shumë vida. Qafa e tretë, në të majtë të 

porti, është shpuar vetëm nga dy anët, dmth 

anët e sipërme dhe të majta. Ne nuk mund të shpojmë verbërisht 
nëpër muret e marrësit dhe shpresoj që të 

gjeni qendrën e secilës jakë. Ne duhet, 

prandaj gjeni pozicionin e secilës jakë 

para se të hapni vrimat. Mënyra më e lehtë është 


për të përdorur një katror të caktuar dhe për të shkruar një vijë 


rreth të tre anët e marrësit brenda 


vijë me qendrën e secilës vidë prizë 


montuar më herët. Tani matni në qendër të 
çdo rresht dhe shënoj një shenjë. Kjo do Foto 28: Tre jakë të vendosura në 


ju jap pozicionin e jakave marrës. 
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çdo anë e marrësit. Ku 

shenjat e goditjes tregojnë, shponi një 2 deri në 3 mm 
vrima me diametër nëpër anët e tjera të tre jakave. Tani 
duke përdorur të saktën 

diametri i stërvitjes për madhësinë e rubinetit, dmth 5 mm, 
ri-stërvitni çdo vrimë në diametrin e duhur. 

Çdo vrimë tani preket, dhe tjetra 

tetë vida fole të montuara dhe të shtrënguara, (Foto 


28). Shikoni përmes marrësit nga 


nga fundi në fund dhe kontrolloni që vidhat 


nuk mund të shihet në qendër të jakës. 
Nëse skajet e vidhave janë të dukshme ato 
duhet të shkurtohet. 

Me qaforet e siguruara brenda 


marrësi, ne mund të vazhdojmë me montimin 
dhe përshtatni tytën, bllokun e këmishës dhe 


montim i shtyllës kryesore. 
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Për të prodhuar një tytë arme me pushkë do të duhej 

një torno dhe makineri pushkësh, dhe 

Natyrisht, relativisht pak njerëz zotërojnë të tillë 

pajisje. Me çdo armë zjarri që mund të vërtetë 

të përshkruhet si shtëpi, ne duhet 

komprometojnë saktësinë e qenësishme të 

tytë me pushkë, për ato që ndërtohen lehtësisht 

version me hapje të lëmuar. Ndërsa saktësia 

i pistoletës ose i pushkës është shumë i rëndësishëm, 
fuqia e zjarrit e mjeteve të mitralozit 

saktësia është e një rëndësie dytësore. 

Duke marrë me siguri sa më shumë plumba në 

objektivi sa më shpejt që të jetë e mundur është kryesori 
konsideratë. Nëse zotëroni, ose keni 

qasje në një torno, metoda e dukshme e 

ndërtimi i fuçisë do të ishte për ta përpunuar atë 

si një njësi solide. Gryka do të kërkonte 

përpunimi në një diametër prej 7.5 mm, duke përdorur 
një shpuese 'seri e gjatë', dhe më pas futet në dhomë 

në mënyrën e zakonshme duke përdorur 

kalibrin e duhur të gërmuesit të dhomës. 

Një plumb i kalibrit .32 do të jetë i përshtatshëm për shtyp 
në një fuçi të përpunuar në një diametër të vrimës prej 

7.5 mm. Për raundin 0,380, një diametër stërvitje 

duhet të përdoret 8.7 ose 8.8 mm. Të 

fuçi e përshtatshme është shumë më e lehtë për t'u bërë. Ajo 

përbëhet nga një asamble me dy komponentë, dmth 

një gjatësi e tubit pa qepje me forcë të lartë, 

të përforcuar me një sërë bllokimesh boshti 

qaforet. Jakat janë të së njëjtës madhësi, 


dmth. 2”, si ato që sapo kemi mbyllur 
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në pjesën e brendshme të tubit të sipërm marrës. 
Tubi i fuçisë është një gjatësi 9” me tub mekanik pa 
tegel 14.29 x 3.25 mm, 

(SMT). Kategoria 'SMT' dhe 'SHT'e 

tubat përdoren gjerësisht të qetë për 

aplikime industriale dhe janë të përkryer 

forcën e duhur për tytën e improvizuar të armës së 
zjarrit. Kollaret jo vetëm 

përforcojnë fuçinë, por edhe rrisin 

diametri i jashtëm i fuçive, duke lejuar kështu 

fuçi që do të instalohet në marrësin e sipërm. 

Para se të vendosim qaforet, tyta duhet të jetë 
dhomës për të pranuar kalibrin .32 

fishek, (Shih Shtojcën 'E' për 0,380 

kalibrit). Për të dhomëzuar fuçinë, a 

Do të kërkohet 'shpërthyesi i dhomës', (Shih 
Shtojca 'C' për listën e furnizuesve). Së pari, 

fuçi duhet të fiksohet fort në një ves. 

Vendoseni boshtin katror të gërmuesit në a 
mbajtësja e përshtatshme e rubinetit dhe më pas rrëshqitni 
reamer në fuçi bore. Vazhdoni te 

rrotullojeni prerësin në drejtim të akrepave të orës, 
duke ushtruar presion të lehtë përpara në 
gërmues. Një sasi e vogël 'prerjeje 

Përbërja” duhet të aplikohet gjithashtu në 


prerëse tehe, për të siguruar një të qetë 


përfundoni në perimetrin e brendshëm të 
muret e dhomës. Hiqni aparatin në 
intervale gjatë procesit të kamerës 

dhe pastroni me kujdes vrimën e fuçive 
me një furçë pastrimi teli. Kura 

gëzhoja do të kalojë në një thellësi ku 

3 mm e bazës së fishekut del nga 

fuçi këllëf, dhoma është prerë në 
thellësinë e duhur. Arsyeja për këtë 
zgjatja do të bëhet e dukshme më vonë 


kur fillojmë të montojmë makinën 
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Foto 29: Baza e fishekut duhet të dalë 
3 mm nga tyta 


bllok këllëf pistoletash, (Shih Foto 29). 

Pas procesit të kamerës, 

gryka e dhomës duhet të jetë e shpuar, 

(i pjerrët), duke përdorur ose një mjet prerës 
kundërmbytëse ose një mjet për heqjen e gropëzës. 
Qëllimi i zbërthimit të hyrjes në dhomë është të lejojë 


futjen e qetë të fishekëve nga karikatori në fuçi. Të 


gama duhet të pritet në mënyrë që të masë 

rreth 1 mm deri në 1,5 mm (me shigjeta), 

(Shih Figurën X). Së fundi, hiqni çdo rroje metalike, etj, 
nga pjesa e brendshme e 


dhomën dhe shpimin, dhe kontrolloni që a 


fisheku do të futet pa probleme nën të 


vrullin e vet. 


e —e 
“TY 


FIGURA X. 


Asnjë forcë nuk duhet të kërkohet në dhomë 
fishekun dhe duhet të rrëshqasë pa probleme në dhomë. 


Pas prerjes së 
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pjerrësia e gojës së dhomës dhe kontrollimi i 


Fisheku përshtatet, ne mund të fillojmë të mbledhim 


fuçi. 


Fuçia është e pajisur me gjashtë jakë V2”, këto 
kanë të njëjtën madhësi me ato të futura brenda 
marrësi i sipërm. Tashmë kemi një 

jakë fuçi e mbyllur brenda marrësit, te 

e drejta e portit të nxjerrjes. Kjo është 

hiqet nga marrësi dhe vendoset 

mbi skajin e dhomës së fuçisë. Kjo 

jaka tashmë është zbukuruar në një 


ID prej 14,2 mm (9116”) dhe duhet të jetë i rehatshëm 
shtypni përshtatet mbi fuçi. Pesë kollare të tjera 
tani duhet të riorganizohet, duke përdorur të njëjtën gjë 
Mbërthyes gjilpërash konik 14,2 mm që kemi përdorur më parë 
në kapitullin e gjashtë. Rrëshqitni dy jakë mbi 

fuçi, pas jakës mbajtëse të tytës dhe tre të tjerat përpara 
mbajtësit 

jakë, (Foto 30). Përdorni një çelës gjashtëkëndor dhe 
Shtrëngoni tërësisht vidhat mbi të 

secila nga pesë kollaret. Është e rëndësishme të 
vendosni jakën mbajtëse mbi fuçi 

njësoj si ishte brenda 

marrës. Nëse nuk është, nuk do të jetë e mundur 
mbyllni fuçinë te marrësi. Futni 

fuçi e montuar në marrës dhe 

mbështilleni në vend me katër vidhat e prizës 

hequr më herët, (Foto 31). Me fuçi 

në pozicion, sigurohuni që të jetë i sigurt dhe po 
të mos lëvizë apo rrotullohet. Shumë pak 'luaj' 

duhet të ekzistojë midis tubit dhe jakës 

montim. Në qoftë se, pas reaming jashtë, qaforet 
nuk do të rrëshqasë mbi fuçi, fuçi 

mund të lëmohet me letër zmerile deri në 

jakat do të rrëshqasin pa probleme. Eshte 


ia vlen të theksohet këtu se nëse 9116” 
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jakat mund të vendosen (me një jashtë tregohet megjithatë se ndërsa jakat 2” janë 

diametri prej 25,40 ose 26 mm) ato do të rrëshqasin të disponueshme, ato jo standarde 

drejt e mbi fuçi pa qenë nevoja t'i rrahni madhësitë e pjesshme zakonisht janë më të vështira për t'u 
ato. Nëse disponohet, shtatë 9116” lokalizoj. Sidoqoftë, ia vlen të kërkoni jakë 9916” kur 

do të kërkohen jakë, gjashtë për fuçi blini tjetrën 

kuvendit dhe një në të majtë të materialet siç mund të jenë në dispozicion në tuaj 

porta e nxjerrjes. Përvoja personale ka zonë. 


Foto 30: Fuçi e montuar plotësisht. 


Foto 31: Fuçi i montuar në marrës. 
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ne mund të arrijmë saktësinë zakonisht vetëm 


në dispozicion të pronarit të torno. Në njërin skaj të 
tubi një slot tani është prerë, 32 mmin 
gjatësi dhe 3 mm gjerësi, duke përdorur një prerje 


rrota e montuar në një mulli këndor. Të 


slot pastaj shkurtohet në mënyrë korrekte 


dimensionet duke përdorur një skedar gjilpërash, (Shih Figurën 


Y). Mos u shqetësoni nëse sloti është pak më i vogël 
Siç tregohet në kapitullin e mëparshëm, nuk është 

se kjo matje 3 mm, nuk ka 
e nevojshme për të pasur një torno për të bërë një armë 

ka shumë rëndësi. Nëse një mulli këndor nuk është 
fuçi, dhe në mënyrë të ngjashme, një makinë mulliri është 

në dispozicion, një seri ndërlidhjesh 
nuk kërkohet për të ndërtuar këllëf 

mund të hapen vrima për të hequr shumicën e tyre 
bllok, ose 'Bolt', siç quhet zakonisht. 

çeliku përpara se slota të futet në mënyrë korrekte 
Metoda normale e ndërtimit të bulonave 

dimensionet. Kjo slot është 'Sloti i Ejector”, 
do të ishte përpunimi i tij nga një solid 

në të cilin 'Bulla e Ejector' do të përshtatet siç duhet 
seksion çeliku. Për shumicën e armëve të mundshme 

kursi. Ne do të diskutojmë këtë pjesë të thjeshtë në 
krijuesit, kjo metodë do të jetë jashtë 

kapitullin vijues. 
pyetje. Megjithatë, nëse përfshijmë vetëm 

Fundi i folesë së ejektorit të tubit është tani 
ato seksione të bulonës që janë rreptësisht 

'kundërzhytur' duke përdorur një stërvitje dore të pajisur me 
të nevojshme dhe injoroni ato që janë 

një 'vegël prerëse konike', (mos përdorni a 
jo, një rrufe '“skeletuar” mund të jetë shpejt 

Prerësi i kontrabandës pasi kjo do të shkurtojë shkallën 
montuar nga një gjatësi tubi dhe 

e gabuar të konit), (Shih Foto 32). Të 
një seri jakash të kyçjes së boshtit, një montim 

qëllimi i prerjes së murit konik, si ne 
shumë si fuçi, në fakt. 

tani do ta quajmë atë, është për të bërë të ushqyerit e 
Nëse zotëroni një torno ose njihni dikë 

fishekë nga karikatori në dhomë a 
kush e bën, buloni mund të kthehet lehtësisht si 

proces më i besueshëm. Nëse prerja kon 
një njësi një copë, (Shih Shtojcën 'F' për 

mjeti nuk është i disponueshëm për ju, pushimi mund 
vizatimet e makinistëve). Për të mbledhur një 

priten drejt me mure, duke përdorur një shpuese 9 mm 
'bulon i përshtatshëm”, një gjatësi 130 mm (5 178”). 

për bulonën 0,32 dhe një 9,7 ose 9,8 mm për 
prej 12,70 x 2,093 mm ('2” x 14 g) SMTISHT ose 

.380. Megjithatë, duhet theksuar se nëse 
Kërkohet tubi ERVV. Së pari, tubi pritet në 

stërvitjet përdoren për të prerë prerjen që duhet të jetë 
gjatësia dhe çdo fund është i mbushur plotësisht 

bëhet përpara se të pritet vrima e ejektorit. 
banesë. Një prerës tubash, (e disponueshme nga çdo 


dyqan), është një metodë e saktë për të siguruar 


çdo skaj i tubit është sa më i sheshtë që të jetë e mundur. —Ë 


Përdorni prestarin për të bërë një unazë të cekët 


rreth tubit, dhe më pas skedari poshtë në 


shenjë unaze. Duke përdorur këtë metodë të thjeshtë, Foto 32: Një mjet prerës me kon 
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CARTRIDGE 
RECESS 


ULET 


FIGURA Z. 


Figura AA). Shtyjeni shufrën deri në majë 

fundi i shufrës është 2 mm nën fundin e 

gypi. Shufra mbahet në vend nga dy 

kunjat e çelikut. Shponi dy vrima me diametër 2 mm 
përmes tubit dhe shufrës, dhe prekni në dysh 

Kunjat me diametër 2 mm, kunjat janë “2 inç 

gjatësia. Vrima e parë e kunjit është e vendosur rreth 


2 mm mbi fundin e folesë së ejektorit dhe 


e dyta rreth 10 mm mbi të parën 
FIGURA Y. vrimë. Me shufrën e mbërthyer në pozicion, a 


Pushimi pranon bazën e 2 mm thellësia e murit konik ka qenë 


fishek, të cilin mund ta mbani mend krijuar, një prerje që normalisht do të ishte 


del 3 mm nga faqja e këllkut të përpunuar në faqen e përparme të bulonit 


fuçi, (Shih Figurën Z). Hapja është prerë aq thellë sa të Kjo zonë e bulonit i nënshtrohet një presioni të madh 


lejojë fishekun nga kthimi 
baza për 'ulëse' në një thellësi prej 2 mm, dhe nr gëzhojë, gjatë ciklit të qitjes. 
më tej, (Shih Shtojcën 'E' për bulonën .380 Vetëm dy kunjat nuk janë mjaft të forta 


dimensionet). 'Shufra e gjilpërës” tani mund të jetë për të përballuar këto presione, pra shufra 


i vendosur brenda tubit, është 8.5 mmin duhet gjithashtu të jetë salduar argjendi për shtesë 


diametër dhe 31 mm i gjatë. Prisni shufrën në forcë. Siç tregohet në figurën 'AA', 
gjatësi, duke u siguruar që çdo fund të jetë i sheshtë dhesaldimi aplikohet në hendekun midis 


futeni atë në skajin e ngushtuar të tubave, (Shih shufra dhe pjesa e brendshme e tubit. Përdorni të ulët 
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pika e shkrirjes saldim argjendi në lidhje 

me fluks dhe një pishtar gazi propan. Dy 

kunjat duhet të nxirren jashtë dhe shufra 

hequr. Lyeni mirë shufrën dhe 

kunjat me paste fluks, pastaj rifuteni ato 

në tubin e bulonave. Ngrohni pjesën e sipërme 1” ose më shumë 
montimi i shufrës dhe tubit derisa të jetë 

shkëlqen një ngjyrë të kuqe të lehtë dhe më pas 

aplikoni saldimin. Preferohet të lejohet sa më shumë 

lidhni sa më shumë që të jetë e mundur që të rrjedhë midis shufrës 
dhe tub, por mos e aplikoni aq shumë sa ajo 

derdhet në majë të vetë shufrës. 

Lidhja e argjendtë do të rrjedhë vetëm mbi dhe 

aderojnë në, sipërfaqet që kanë qenë së pari 

trajtohen me fluks. Prandaj, sigurohuni që jo 

fluksi është i pranishëm në majë të shufrës më parë 

duke filluar të ngrohni tubin. Pas saldimit, 

lëreni tubin të ftohet, por mos e shuani 

atë në ujë. Lyejeni tubin me letër zmerile 

për të hequr çdo mbetje fluksi dhe për të hequr 


çdo saldim i tepërt me një skedar. 


Ne kemi prerë tashmë folenë e ejektorit por 

tani ne duhet të rrisim thellësinë e tij me një 

shtesë 1.5 mm. Kjo mund të bëhet duke përdorur 

një nga tehët e mëdhenj të sharrës hekuri, 

ose tre tehe standarde, të ngjitura së bashku. 
Drejtoni tehun përpara dhe me radhë brenda 

slot derisa të arrihet thellësia e kërkuar. 

Një vend i mirë për të gjetur sharrë hekuri të përdorur 
blades është dyqani juaj lokal i inxhinierisë. 

Shikoni nëpër kazanët e skrapit dhe ju 

duhet të jetë në gjendje të gjejë një ose më shumë, 
mjaft mirë për këtë qëllim. 

Hapi tjetër është të shponi një diametër 1.5 mm 
vrima në qendrën e sipërme të shufrës së kunjit të qitjes 
në një thellësi midis 10 dhe 12 mm. Kjo 


vrima pranon kunja e qitjes e cila është bërë 
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FIGURA AA. 


duke përdorur boshtin e një shpimi 1,5 mm. 

Shponi vrimën në një thellësi të caktuar, të themi për 
shembulli ynë, 12 mm. Kunja e qitjes duhet 

dalin 1 mm nga maja e faqes së shufrës 

dhe për këtë arsye, kunja e shkrepjes duhet të jetë 13 
mm e gjatë. Me fjalë të tjera, pin 

duhet të jetë 1 mm më e gjatë se thellësia e 

vrima në të cilën është futur. Perdor nje 

guri zhavorr dhe formësoni një skaj të kunjit në 

një ngushtim i lehtë. Aplikoni një pikë ngjitës të 
kushinetave 'Loctite' në vrimën e kunjit dhe 


futni kunjin e qitjes. Tani lini të gjithë 
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montimi derisa ngjitësi të ngjitet. Gjithmonë 
kontrolloni, dhe kontrolloni dy herë, nëse pin është 
përshtatur saktë në zgjatje 

matje para ngjitjes së përhershme 

kunja në pozicion. Nëse kunja është e gabuar 
vendosur, arma ose do të dështojë të shkrepë ose 
kunja do të ngecë në bazën e fishekut si 

fisheku rrëshqet nga magazina në dhomë. Kjo mund 
të shkaktojë që arma të 

bllokoj ose të bëjë ciklin e qitjes të çrregullt dhe 

jo të besueshme. Tani janë vendosur shtatë jakë 
mbi montimin e tubit të përfunduar, siç tregohet 

në figurën 'BB'. Këto janë të njëjtat madhësi si 

ato që përdoren për fuçi, pra v2” dhe do 

rrëshqisni drejt pa asnjë modifikim. 

Megjithatë, në njërën nga jakat, shponia 

Vrima me diametër 5 mm drejtpërdrejt përballë 
vidhos, përmes murit anësor të jakës. 

Prekni këtë vrimë që të pranojë një 6 mm 

Diametri i vidhos së folesë rreth 18 mmin 

gjatësia. Rrëshqitni të shtatë jakat mbi tub nga fundi 
përballë folesë së ejektorit, the 

jaka e tretë është ajo që është shpuar me vrimën 
shtesë. Vendosni kollaret ashtu siç janë 

rrafshuar plotësisht me fundin e tubit 


dhe më pas shtrëngoni vidhat e grilave. Të 


Vidha e folesë 6 mm vepron si dorezë e bulonave 

dhe tani mund të vidhoset në 

jakë e modifikuar, (Foto 33). Nëse shikojmë 

faqja e përparme e bulonit, direkt në 

vrima, foleja e ejektorit duhet të tregojë 

pozicioni i orës tre dhe bulon 

trajtojë deri në dhjetë e tridhjetë (Figura CC). plotësisht 
buloni i montuar tani mund të futet në 

marrësi. Hiqni dorezën e bulonave dhe 

rrëshqitni bulonën në pozicion. Tani vidhosni 

rrufe në qiell trajtuar përsëri në rrufe në qiell përmes 


fole e dorezës së bulonave. Shikoni përmes ejektorit 


-56- 


FIRING 
PIN 


INSERT 
I 


1 


PIT 5 
COLLARS 


3 


EJECTOR 
SLOT 


FIGURA CC. 


vrima në anën e majtë të murit të marrësit, 

dhe kontrolloni që foleja e ejektorit të jetë e dukshme, 
dhe, në përputhje të saktë me vrimën. 

Nëse është e nevojshme, rregulloni dorezën e bulonave 
pozicioni derisa të arrihet shtrirja. Tani 

shtrëngoni fort dorezën e bulonave, (Foto 34). 


Hendeku në mes të fytyrës brekë të 
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fuçi dhe faqja e përparme e bulonit duhet 

tani të kontrollohet. Kjo matje është 

e rëndësishme, dhe në përgjithësi, ajo 

duhet të jetë e mundur për të futur një copë të hollë 
kartë midis dy sipërfaqeve. Hapsira 

siguron që buloni të mos përplaset në 

Fytyra e zhveshur nëse arma është “Qitëse e thatë”, 
dmth pa fishek në dhomë. Duke lëvizur pak përpara 


pirgun e jakave, hendeku mund të rritet, ose 


lëvizur prapa për efektin e kundërt, 


nëse është e nevojshme. 


Foto 33: Rrufeja e montuar plotësisht. 


Shënoni pozicionin e folesë së ejektorit në lidhje me 


dorezë bulonash. 
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Ejektori është pjesë e automatikut 
armë zjarri që 'Shkelmon” kutitë e shpenzuara 
përmes portës së nxjerrjes gjatë shkrepjes 


ciklit. Me shumë pak përjashtime, 


ejektori zakonisht përbëhet nga një teh i thjeshtë 

që lidhet me bazën e 

fishek si kuti mbrapsht drejton Megjithëse ejektori është shumë i thjeshtë, gjatësia e 
tij e saktë është thelbësore, (Shih Foto 35) 

bulon prapa: duke e larguar kështu rastin nga 

arma e zjarrit përmes portës së nxjerrjes. FIG URA DD 

Ne do të bëjmë ejektorin nga një 6 mm 

vidhos me diametër V2” në gjatësi. Të 

fundi i vidhos futet në një trashësi 2 mm 

teh për një gjatësi prej rreth 5 mm. Një 

buza e tehut më pas futet në një kon, 

kështu që skaji i kundërt është bërë si rezultat në një 

pikë, (Shih Figurën 'DD'). 

Ekjektori tani është futur në ejektor 

vrimë dhe mbahet në pozicion me një arrë. 

Para se të shtrëngohet dado, ejektori 

duhet të jetë i pozicionuar në mënyrë që ana e theksuar e 

ejektori është përballë dhomës. Një herë 

ejektori është në pozicion, rrëshqisni bulonën 

mbrapa dhe me radhë disa herë, duke kontrolluar 

që të mos lidhet ose të pengohet me ejektorin. 

Maja e ejektorit duhet pothuajse të gërvishtet 

pjesa e poshtme e folesë së ejektorit, një e vogël 

Për ta arritur këtë mund të kërkohet sasia e 

përshtatjes së dorës. Nëse ejektori është shumë i gjatë, do të ndodhë 

lidheni në bulon, dhe nëse është shumë i shkurtër, do 

të mos nxjerrin rastet kur arma është 


i shkarkuar. 
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Foto 36: Makina mbështjellëse me susta. 


Shtrirja kryesore duhet të jetë gjatësia e duhur, 

forca dhe diametri. Nëse është edhe pranvera 

i fortë, fisheku do të gjenerojë presion të pamjaftueshëm 
për të cikluar veprimin, 


dhe e kthen automatikun në një armë zjarri të 


Shufra 5,5 mm dhe një jakë çeliku. Është në mënyrë perfekte 
e mundur për të ndërtuar të gjithë makinën në 

nën një orë dhe e bën mbështjelljen e një suste një 
procedurë të thjeshtë, (Shih Figurën 

'EE'). 

Së pari, shponi një vrimë me diametër 5,5 mm (3716”). 
ve” nga çdo skaji shiritit. Pastaj 494” 

nga çdo skaj shkruani një vijë të drejtë. 

Mbërtheni shiritin në një ves dhe ngrohni zonën 

të kësaj linje duke përdorur një pishtar gazi deri në çelik 
po shkëlqen një ngjyrë të kuqe. Përkulni fundin e 

shiriti në këtë pozicion në një kënd të drejtë 

dhe më pas përsërisni të njëjtën procedurë në 

skaji i kundërt i shiritit. Baza 

seksioni i makinës tani është gati të jetë 

i pajisur me mandrelin, rreth të cilit 

susta është e mbështjellë. Kjo është një gjatësi prej 23 zinç 
Shufra çeliku 5,5 mm. Në njërin skaj të 

shponi një vrimë 1,0 ose 1,5 mm 


shufra, 1” nga fundi. Përkulni 


vetme. Nëse pranvera është shumë e lehtë, mund të mos jefëaji i kundërt i mandrelit në dy kënde të drejta për të 


thithin sa më shumë forcë mbrapsht të nevojshme. 
Kjo mund të rezultojë në tendosje të tepruar mbi 
veprim apo edhe një shpërthim pantallonash, si 
buloni hapet shumë shpejt. Siç e theksova në 

vëllimi i parë, duke u përpjekur për të gjetur të saktën 
forca, gjatësia dhe diametri i pranverës 


mund të jetë e vështirë. Për këtë arsye, mbështjellja 


e burimit tonë kryesor mund të jetë një domosdoshmëri. Kjo 


megjithatë, është shumë më e lehtë se sa mund të jetë në fillim 
shfaqen. 

Për të mbështjellë sustën ne kemi nevojë për një gjatësi prej 14 ft 
i të njëjtit tel susta me matës 20 i përdorur për sustin e 
magazinës. Përpara se të mbështjellim 

susta, një makinë e thjeshtë mbështjellëse pranverore 
duhet të ndërtohet. Makina përbëhet nga 


vetëm tre pjesë: një shufër e sheshtë 25” prej 19,05 x 5 


mm (314” 3116”), një gjatësi prej 23 va” 
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formuar dorezën dredha-dredha. Ajo do 

është e nevojshme për të futur mandrelin në 
bazë dhe shënoni pozicionin e të dyve 

përkulet përpara se të përkulë dorezën në 

formë. Duke përdorur një pishtar gazi për të ngrohur shufrën 
në pikat ku janë dy kthesat 

të bëhet, doreza formohet lehtësisht me 

një palë pincë. Fusni mandrelin në 

bazën dhe sigurojeni në vend me një 

jakë çeliku. Kthejeni dorezën dhe 

mandreli duhet të rrotullohet pa probleme. 
Makina tani është e mbërthyer në një ves 

dhe ne jemi gati të mbështjellim burimin kryesor, 
(Foto 36). Fusni telin përmes 

vrima dhe përkulni fundin në një 

nyjë për të parandaluar tërheqjen e saj. 


Gjatësia e telit të pranverës duhet të vendoset 
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nën presion të vazhdueshëm për të mbështjellë sustën. 


Mënyra më e lehtë është të qëndroni mbi të 


të dyja këmbët, duke i lënë të dyja duart të lira për të drejtuar 
telin dhe ktheni dorezën. Përdorni të majtën 

dorë për të mbajtur telin në një kënd të lehtë ndërsa 
ktheni dorezën. Vazhdoni të rrotulloni derisa susta të 
mbështillet përgjatë gjithë gjatësisë së mandrelit. Një 
hendek prej 4 mm, ose 

aty për aty, duhet të ekzistojë ndërmjet secilit 

spirale. Ky hendek mund të rritet ose zvogëlohet gjatë 
mbështjelljes duke e mbajtur telin në një kënd më të 
madh ose më të vogël. Tre ose katër mbështjelljet e 
para do të diktojnë këndin në të cilin do të mbahet tela, 
përpara se të mbështillet gjatësia e mbetur. Mandreli 
duhet të përkulet paksa gjatë mbështjelljes për të 
treguar se tensioni i mjaftueshëm po aplikohet në tela. 
Kaloni nëpër seksionin e nyjësuar dhe çdo tel të tepërt 


dhe, me susta 


ende në mandrel, ngjeshni plotësisht 
disa herë. Pasi ka qenë pranvera 
të ngjeshur do të vërehet se 


pranvera është zvogëluar në gjatësi nga 16” në 


rreth 11”. Hiqni jakën e mandrelit dhe 


rrëshqitni mandrelin nga makina në 


lësho pranverën. Tani këputni sustën në një gjatësi 


prej 9 2” duke përdorur një palë pincë. 


Burimi kryesor tani është i përfunduar dhe gati për t'u 
montuar në shufrën udhëzuese të sustës, (Shih Figurën 
'FF'). Udhëzuesi është një gjatësi prej 114 mm 

Shufra me diametër 5 mm. Një fund është i rrumbullakosur, 
(e ngushtuar), dhe tjetra është e pajisur me një 6 mm 


jakë. Jaka është e pozicionuar 7 mm nga 


fundi i shufrës. 


Rrëshqitni një rondele rubineti gome me diametër 1”. 
në skajin konik të udhëzuesit dhe shtyjeni lart derisa 


të prekë jakën 
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VNASHER 


FIGURA FF. 


Me shtyllën kryesore dhe shufrën udhëzuese 

të ndërtuara, ne mund të ndërtojmë mburojën e tërheqjes, 
e cila është përgjegjëse për mbajtjen e bulonës, 

udhëzues dhe susta në pozicion. 


MBROJTJA MBROJTESE 


Jaka e përshtatur në fundin e këmishës së 
Marrësi i sipërm tashmë vepron si zmbrapsje 
mburojë, por duhet modifikuar një hap 

me tutje. Një krah balte me diametër 2”. 

rondele duhet të jetë e lidhur me bulona në jakë 
si mjet për vulosjen e këmishës 

të marrësit. Rondele duhet 

kanë një vrimë 6 ose 7 mm. Krahu i baltës 
rondele vijnë në madhësi të ndryshme 


dhe janë gjerësisht të disponueshme nga bulonat 
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dhe arra arra, dhe pajisje të mira 

dyqane. Së pari, hiqni jakën nga 

marrësi dhe mbyllni përkohësisht rondele në 
jakën, siç tregohet në figurën 'GG'. Të 

jaka duhet të jetë e mbështjellur në qendër sa 

e mundur për rondele. Një tjetër rondele, çdo 
diametri mbi 1”, vendoset në anën tjetër 

e jakës kështu që jaka është sanduiç 

midis dy rondele. Në mënyrë të plotë 

shtrëngoni dado dhe bulon dhe më pas shponi dy 


Vrima me diametër 3 mm nëpër rondele 2' 


dhe gjatë gjithë rrugës përmes jakës, (Fig 
'HH'). Këto dy vrima duhet të pozicionohen 
ndërmjet katër vrimave të vidhave të folesë (këto FIGU RA GG 
lejoni që jaka të vihet në 

marrës). Saktësia e shpimit të jakës është 

shume e rendesishme. Nëse vrimat janë shpuar në 
vendet e gabuara ose do të kalojnë KTI 
në vrimat e vidhave ose kaloni shumë afër 

muri i brendshëm ose i jashtëm i jakës. Ky i fundit 

duke e bërë të vështirë goditjen e vrimave: që Em 
është hapi tjetër. Kaloni një trokitje e lehtë nëpër çdo vrimë 


dhe mbyllni rondele në jakë, siç tregohet 


në figurën 'lI'. Tani futni jakën dhe 
FIGURA HH 
Asambleja rondele në këllëfën e 

marrës dhe sigurojeni në vend me katër 

vida fole. Përdorni një shkrues dhe shënoni 

fytyrën e brendshme të rondele duke përdorur muret e 
marrësi si udhëzues. Zhvidhosni bulonat 

dhe hiqni rondele dhe do të jetë 

e shënuar me një katror, siç tregohet në figurë 


'JJ'. Vendoseni rondele në një ves dhe fileto 


çdo anë poshtë në vijat e shkruesit derisa të jetë 


në formë katrore, siç tregohet në figurën 'KK'. 


Hiqni lehtë çdo qoshe të mprehtë në 


rondele pastaj mbyllni mirë katrorin 


FIGURA II 


rondele deri te jaka, si në figurën 'LLI'. 
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Foto 37: Mbrapshtja e montuar plotësisht 


mburojë. 


FIGURA JJ. 


Foto 38: Mburoja e tërheqjes, shtylla kryesore 


dhe shufra udhëzuese. 


Mburoja e tërheqjes tani është e përfunduar dhe mund 
të hiqet nga marrësi, për të lejuar 

susta dhe udhëzues për t'u montuar, (Foto 37). 
Rrëshqitni sustën mbi shufrën udhëzuese dhe më pas 
futeni këtë montim në mburojën e tërheqjes, (Foto 38). 
Tërhiqeni bulonën plotësisht prapa dhe mbajeni në 
këtë pozicion. Mbajeni mburojën dhe grupin udhëzues 
në pëllëmbën e dorës dhe përdorni gishtat për ta 
mbajtur atë 

susta në pozicionin gjysmë të ngjeshur. 

Ndërsa e mbani mbrapa bulonën, futeni sustën dhe 
drejtojeni në mesin e zbrazët të bulonës (hapja e 
burimit kryesor) derisa mburoja të futet plotësisht. 
Lëreni bllokun të rrëshqasë përpara për të liruar 


tensionin në të ngjeshurin 


shtyllë kryesore, pastaj vidhosni katër prizën 


vida për të mbajtur mburojën prapa, susta 
FIGURA LL. 


dhe shufra udhëzuese në pozicion, (Foto 39). 
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Tërhiqeni bulonën disa herë dhe kontrolloni 
që lëviz pa probleme pa u lidhur ose 
duke u kapur në çdo pjesë të pranverës dhe 


montim udhëzues. 


Marrësi i sipërm tani është montuar plotësisht 


(Foto 40) 


Foto 39: Mburoja mbrapsht e montuar 


marrës. 


Foto 40: Marrësi i sipërm i montuar plotësisht. 


SHËNIM: Nëse burimi kryesor i bulonave është i mbështjellë procesi i mbështjelljes së pranverës, mund të zbuloni 
rreth mandrelit me diametër 5,5 mm se susta është paksa e ngushtë kur e futni atë 

e përshkruar më herët, burimi kryesor duhet të jetë në rrufe në qiell. Nëse haset kjo, 

një përshtatje e qetë rrëshqitëse nëpër qendër Prerja e burimit kryesor mund të zmadhohet pak duke 
të bulonit. Megjithatë, për shkak të të pashmangshmes përdorur një shpuese me diametër 8,8 mm. 


mospërputhjet që mund të zvarriten në 
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Dy asambletë e plota të marrësit mund 

tani të bashkohen së bashku dhe të nevojshme 
rregullimet e bëra, (Foto 41). Hiq 

dy vidhat e prizës nga pjesa e poshtme 

të marrësit të sipërm dhe vendosni të dy 


marrës së bashku. Të dy gjysmat duhet të 


të jetë me saldim argjendi në vend. Kini kujdes që të mos 
shqetësoni të dy cilësimet, më pas ndani 

dy marrës. Hiqni revistën dhe 

hiqni atë nga të gjitha pjesët e brendshme. Tani zbërthejeni dhe 
hiqni kapjen e pranverës nga magazina 

mirë. Përdorni një pishtar me gaz propan në lidhje 

me saldimin me fluks dhe me pikë shkrirjeje të ulët 
për të mbajtur pusin dhe për të ndaluar në pozicion. Aplikoni 
saldimi në pjesën e poshtme të ndalesës kështu që 
saldimi nuk ndërhyn në futjen e 


revistë përsëri në armë. Nos aplikoni shumë 


përshtaten ngushtë me njëra-tjetrën pa asnjë boshllëk të duRShëim, vetëm disa pika 


mes tyre. Megjithatë, së pari mund të jetë 
nevojshme për të ulur lartësinë e 

revista mirë pak, kështu që ramp ushqim 

nuk ndërhyn me pjesën e poshtme të 

Bulon. Futni dy vidhat e prizës dhe bulonën 

dy seksionet fort së bashku, (Shih 

Figura 'MM'). Pusi dhe ndalesa e revistës nuk 

janë fiksuar ende përgjithmonë 

vend. Kjo është për të lejuar korrektësinë e tyre 
rregullimi, i cili nuk është i mundur deri në 

arma është e montuar plotësisht. Revista 

buzët duhet të prekin pjesën e poshtme të bulonës, 
por nuk duhet ta pengojë atë të lëvizë 

pa probleme mbrapa dhe mbrapa. Nëse është e nevojshme, 
shtyje revistën më tej në pus 

derisa buzët të jenë në pozicionin e duhur. 

Mbani mend, ndalesa është e lirë dhe do të lejojë 
revista të zhvendoset më lart ose më poshtë 

sipas nevojës. Pusi gjithashtu duhet të jetë 
rregulluar në mënyrë që maja e përparme e ushqimit 
rampa prek pjesën e poshtme të bulonës, 

por përsëri, nuk duhet të ndërhyjë me bulonat 
lëvizje e qetë. Me këta të dy 


rregullimet e bëra, pusi dhe ndalesa mund 


467: 


kërkohet për të mbajtur ndalesën në pozicion. 
Pishtarët dhe bombolat e gazit propan janë 

gjerësisht i dsponueshëm nga shumica e pajisjeve të mira 
dyqane. Bombolat e gazit mund të jenë ndonjëherë 
të referuara si 'përzierje propanjbutan” dhe janë 
ideale për saldim argjendi sepse përzierja e 

gazrat japin një temperaturë shumë më të lartë se 
një pishtar standard butani. Fluksi duhet të aplikohet 
në zonën ku kërkohet saldimi 

vraponi, dhe pastaj nxeheni derisa të jetë çeliku 
shkëlqen një ngjyrë e kuqe e lehtë. Gjatë mbajtjes së 
pishtarin në pozicion, prekni shufrën e saldimit 
kundër çelikut të nxehtë derisa saldimi të rrjedhë. 
Pasi sasia e kërkuar e saldimit derdhet në 
bashkimin, hiqni flakën e pishtarit dhe lëreni 

pjesa të ftohet ngadalë. Pasi pjesa të jetë ftohur, 
pastroni çdo mbetje të fluksit dhe saldimin e tepërt 
me një skedar dhe më pas lëmoni duke përdorur një medium 
letër zmerile e klasës. Pusi i revistës është 

ngjitur përgjatë skajit të sipërm anësor, në pikë 

ku kalonte nëpër prerjen e sipërme. 

Rimontoni karikatorin dhe lidhni sustën e kapjes 

në pus. Tani mund të mbështjellim 


dy marrës përsëri së bashku. 
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Foto 41: Marrësi i sipërm dhe i poshtëm gati të bashkohen së bashku. 
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Një hobe e përshtatshme është shumë e rëndësishme 
aksesor në çdo armë zjarri më të madhe sea 

pistoletë, si mjet për mbajtje të lehtë 

arma. Natyrisht, nëse një hobe është 

në dispozicion komercialisht, blerja e një është 

më e thjeshtë se të bësh një. Por, si me 

vetë arma e zjarrit, ne do të supozojmë se kjo nuk është 
e mundur dhe bërja e një është e nevojshme. 

Le të përballemi me faktet, të çarat në pushtet 

këto ditë po ndalojnë armët, thikat dhe 

çdo cjap turku tjetër objekt që ata 

uroj. Këto të çmendura të pushtetit mund të ndalojnë 
hobe dhe këllëf gjithashtu. Ata do të pretendojnë se do 


ndaloni kriminelët që mbajnë armëll 


Mund të bëhet një hobe krejtësisht e përshtatshme 

nga një gjatësi prej 4 ft plumbi qeni, ose një prej 

frerë më të gjata që përdoren për kuaj, lopë etj. 

Këto janë lehtësisht të disponueshme nga çdo kafshë shtëpiake, 
dyqani i furnizimit të kuajve ose bujqësisë dhe janë 

bërë pikërisht nga i njëjti material si një 

Ilasti i pushkës i bërë me qëllim. Unë preferoj kanavacën, 
por lëkura ose najloni shërben po aq 


qëllimi. Plumbi ose freri duhet të jetë 1” në 


Foto 42: Kopsat me hobe. 
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FIGURA NN. 


1 118” e gjerë dhe të jetë e zezë ose jeshile e errët 


ngjyrë. Tani duhet të bëhen dy kopsa 


lidhni hobenë në armë. Këto janë 
bërë nga një seksion 30 x 25 mm prej 2 mm 
pllakë e trashë çeliku, (Shih Figurën 'NN'). 


Vizatimi 'A' tregon seksionet me hije 


që duhet hequr. Përdorni një stërvitje për të 
hiqni dy seksionet e padëshiruara dhe 
mbushni dy vrimat drejtkëndore në 
dimensionet në vizatimin 'B'. Raundi i katërt 
qoshet me një skedar dhe lëmoni çdo skaj 

dhe sipërfaqja e koprës me letër zmerile, 

(Foto 42). Ky lustrim është i rëndësishëm 
sepse çdo skaj i mprehtë ose i ashpër mund 
fërkojeni ose prisni materialin e hobesë 

një periudhë kohe. Nos u shqetësoni nëse kopset 
ju bëni nuk janë saktësisht të njëjta madhësi si 
ato në ilustrim, është vetëm e nevojshme 


që hobe të futet në vrimat e shtrëngimit. 


Tani rregulloni gjatësinë e hobeve që t'ju përshtatet 


kërkesat e veta personale. 
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Për arsye të qartësisë së figurës, makina 

pistoletë, parë nëpër faqet e këtij libri, 

është paraqitur në pamjen e tij përfundimtare të përfunduar. 
Arma e zjarrit në këtë fazë do të kishte ende të sajën 

pamja e metalit të papërpunuar, kështu që ne do të diskutojmë 
këtu metoda e përshtatshme e përfundimit. 

Procesi i bluarjes me armë të nxehtë të përdorur në 
fabrika e armëve, ose nga profesionisti 

armëpunues, nuk ka vend në një libër si ky. 

Jo vetëm që do të ishin kimikate speciale 

kërkohet, por tanke bluing dhe ngrohje 

aparate gjithashtu. Ne kemi parë se si një 

pistoleta makine mund të konstruktohet në 

shtëpi nga materialet zakonisht të disponueshme. 

Është vetëm e drejtë për të përfunduar përdorimin e armës 
metoda më e thjeshtë e aplikuar në shtëpi. 

Një nga armët më të bukura që kam përfunduar 

gjetur është për të 'ngurtësuar rastet' secili 

pjesë përbërëse e armës së zjarrit. Kjo mund të jetë 

bërë duke përdorur asgjë më shumë se një pishtar gazi. 
Kjo metodë nuk është forcim i vërtetë i rastit, por jep 

një përfundim të ngjashëm dhe jashtëzakonisht të 

mirë. Me përjashtim të bulonave, tharjes dhe sustave, 

të gjitha pjesët përfundojnë duke përdorur metodën e 
mëposhtme. 

Të gjitha sipërfaqet e jashtme të dukshme duhet të jenë 
lëmuar me rërë në një fund të lëmuar të lëmuar duke përdorura 
shkallë e imët e letrës zmerile. Sa më mirë 

Përfundimi është përpara se të aplikoni pishtarin e goditjes, të 


më mirë përfundimi do të duket më pas. 


JO 


Siç e theksova më herët, është shumë më e lehtë 
lustroni pjesët pasi të jetë bërë çdo pjesë, 
në vend që të përfundoni çdo seksion 


të armës në këtë fazë. 


Së pari do të përfundojmë pjesën e sipërme dhe të poshtme 
marrës. Hiqni të gjitha pjesët e brendshme nga 
marrësi i sipërm me përjashtim të 

ejektorit. Vendoseni marrësin në një vertikale 
pozicioni në një pllakë çeliku ose ndonjë tjetër rezistent ndaj zjarrit 
sipërfaqe. Aplikoni flakën e pishtarit në majë 

fundi i marrësit, duke e mbajtur atë në këtë 
poziciononi derisa unazat e nxehtësisë të shfaqen në 
sipërfaqen e çelikut. Kjo duhet të ndodhë në 

rreth 30 sekonda duke supozuar një propan 
përdoret pishtari me gaz. Mos e lëvizni flakën 
përreth, por mbajeni në të njëjtën pikë derisa 

shihet se çeliku ndryshon ngjyrën. Tani 

lëvizni flakën më poshtë në marrës 

dhe, në çdo interval prej 2”, përsëritni 

procesi i përshkruar më sipër. Kur e tërë 

ana e marrësit është 'trajtuar me nxehtësi”, kthehu 
marrësi përreth dhe kryeni 

e njëjta procedurë në tre anët e tjera. 

Marrësi i poshtëm përfundon pikërisht në 

njëjtën mënyrë. Mos e hiqni dorezën ashtu siç është 
mund të lihet në vend, por sigurohuni që të gjitha 
pjesët e brendshme të lëvizshme hiqen. 

Revista gjithashtu duhet të zhvishet 

para se trupi i revistës mund të jetë 

përfunduar. Asambleja e fuçisë mund të jetë 
përfunduar si një njësi e plotë pa pasur 

për të hequr qaforet, por për shkak të 

matës i rëndë i tubit dhe trashësia e 

montimi, ngrohja e çelikut do të marrë 

më gjatë. Seksione të vogla, të tilla si këmbëza dhe 


mbrojtëse, janë përfunduar në të njëjtën mënyrë 
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mënyrë si komponentët më të mëdhenj. Natyrisht 

arma e zjarrit mund të përfundonte duke përdorur një nga 
Armë e ftohtë blu përfundon në dispozicion nga 

çdo dyqan armësh, por ashtu siç janë gjërat 

duke shkuar atje mund të mos ketë shumë dyqane armësh 
u largua para shumë kohëshi Përveç kësaj, nxehtësia 
Metoda e trajtimit të përfundimit është më shumë 

të qëndrueshme dhe, për mendimin tim, me pamje më të mirë. 
Nëse vendosni të përdorni bluzën e ftohtë 

metodë, unë do të këshilloja blerjen e lëngut 

versionin e produktit. Duhet të theksohet, 

megjithatë, se armë të ftohtë të lëngshme blu do 

mos mbuloni asnjë shenjë të thellë gërvishtjeje 

të pranishme në sipërfaqet e jashtme të armëve. 

Cilado metodë e përfundimit të përdoret, ajo 

do të duket po aq e mirë sa sasia e 

përpjekjet që keni bërë paraprakisht. Vini re gjithashtu, 


që shumë produkte harduerike si p.sh 


jakat e mbylljes së boshtit dhe rondele janë 
shpesh zink kromuar, dhe zinku do të ndërhyjë 
me procesin e bluarjes. Megjithatë, zinku 

mund të hiqet lehtësisht me një njomje të shpejtë 
në acidin klorhidrik. Lërini artikujt brenda 
tretësirën e acidit derisa sendet të ndalojnë 
'flluska'. Kjo tregon se i gjithë zinku 

ështe hequr. Si një mjet për 

parandalimi i formimit të nxitimit, pjesëve 

më pas mund të ngjyhet në një sodë buke të nxehtë 
tretësirë (sodë dhe ujë të nxehtë) përpara 

duke vazhduar me bluzën e pjesëve. Fuçi 

dhe asambletë e bulonave nuk kanë nevojë të jenë 
çmontohet dhe mund të zhytet në 

dy zgjidhje të montuara plotësisht. Cilado qoftë 
procesi aplikohet për të përfunduar të jashtmen 
sipërfaqet e mitralozit, që rezulton 


përfundimi duhet të jetë i këndshëm. 


Imazhi me ngjyra që tregon armë zjarri të përfunduar. 
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Unë e di se çfarë po mendoni: “A DO 

SHFRONI”2 Përgjigja për këtë 

Pyetja e kuptueshme është një JO pozitive, 

me kusht që arma të ndërtohet duke përdorur 

të njëjtat materiale dhe metoda ndërtimi 
përshkruar në këtë libër. Megjithatë, me ndonjë 
armë zjarri e bërë vetë, është e mençur të provohet 
qëlloni armën me të shtëna të vetme më parë 
mbushja e karikatorit në kapacitet maksimal dhe 
tërheqja e këmbëzësil Të shtëna të vetme 

së pari gjithashtu e bën më të lehtë për të parë se çfarë, nëse ka, 
nevojiten rregullime. Fillimisht, ngarkoni 

një raund në revistë dhe karin 

arma. Drejtojeni armën e zjarrit në një kasafortë 
drejtimin dhe shtypni këmbëzën. Të 

gëzhoja duhet të ndizet dhe kutia e shpenzuar 
duhet të nxirret përmes portit. 

Përsëriteni këtë procedurë, por këtë herë, ngarkoni 
tre fishekë në karikator dhe 

shtrydh këmbëzën. Arma duhet 

gjuaj një shpërthim të shpejtë. Me kusht që të mos ketë bllokime 
me përvojë, revista është e ngarkuar në kapacitetin 


maksimal dhe një shpërthim të gjatë 
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mund të pushohet nga puna: shkarkimi i revistës. 
Shkaku mund të lëshohet në çdo kohë 

gjatë ciklit të qitjes dhe sear duhet 

mbyllni bulonën përsëri në mbështjellësin plotësisht 


pozicion. 


Shumica e armëve të zjarrit automatik .327.380 kanë një 
shpejtësia shumë e lartë e ciklit, dhe pistoleta makine 

e përshtatshme nuk bën përjashtim nga ky rregull. 

Një revistë e ngarkuar plotësisht do të zbrazet brenda 
rreth dy ose tre sekonda, kështu që rpm është 

për të mos u teshtitur. Është mjaft e shtrenjtë 

megjithatë në frontin e municioneve. Duhet të përdoret 
municion me xhaketë të plotë metalike (FMJ). 

arma të funksionojë në mënyrë të besueshme. Fuçi 
gjatësia është gjithashtu e rëndësishme sepse një 
gjatësi më e vogël se 9” nuk do të gjenerojë mjaftueshëm 


presion për të cikluar me siguri bulonën, kështu që mos e bëni 


jini shumë entuziast me sharrë hekuri. 


Arma e zjarrit e përshtatshme nuk është menduar (ose 
projektuar) për të konkurruar me armën e zjarrit të 
prodhuar nga fabrika si në pamje ashtu edhe në cilësi 

të materialeve të përdorura. Është një kompromis 

arma e mundësisë së fundit: në dispozicion kur shumica 
armët e zjarrit legjitime dhe konvencionale kanë 

është ligjëruar larg, si te autorët 

vendi i banimit. Megjithatë, për të gjithë 

synimet dhe qëllimet, Përshtatshmëria 


Makina Pistoleta është një armë zjarri e zbatueshme nëse 


të ndërtuara me një shkallë të arsyeshme të 


kujdes dhe vëmendje ndaj detajeve. 
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MAKINERISE 


Madhësitë e tubave të paraqitura më poshtë janë ato që kërkohen për të ndërtuar 
pjesët kryesore përbërëse të Pistoletës Makine, p.sh. marrës, tytë, karikator dhe bulon, etj. 


1) 30 x 30 X 2 mm (Marrësi i sipërm) tubat janë ideale për ndërtimin e 
tytë armë zjarri të improvizuara. Për shkak të madhësive 


e si të shumta të tubave të disponueshëm në 
2) 30 x 30 x 1,6 mm (Marrësi i poshtëm) 


“mekanike pa probleme” dhe 'pa telashe 


3) 25,40 mm x 12,70 mm 4: 12.70 x 0.91 tub hidraulik, është e mundur të ndërtohet një tytë 


armësh që i përshtatet pothuajse çdo kalibri të armës 


mm (1 x'2''4-Ve''x20g) (Revistë) së zjarrit. Ku është e mundur, tuba me matës të rëndë 


mund të përdoret për tytat e armëve, me kusht që 


9) aq dizajni i armës së zjarrit ta lejojë atë. Megjithatë, nuk 
ka asnjë arsye pse një matës më i lehtë i tubit nuk 
DI 12,70 mm x 2,03 mm (2”x14 g) mund të përdoret për të ndërtuar një tytë arme, por 
SMTISHTJERVV (bulon) mund të jetë e nevojshme ta përforconi atë me një të 
dytë 
6) 15,88 mm x 34,93 mm x 1,6 mm ERVV tub ose një seri jakë çeliku për shtesë 


forcë. Prodhuesit e tubave rrallë japin madhësinë e 
(Revista VVell) 


tubit në katalogët e tyre. 
Në vend të kësaj, jepen vetëm diametri i jashtëm i 
7) 40mm x 20mm x 1.6mm ERVV 
tubave dhe trashësia e murit. 
(Mbërthimi) Për të llogaritur madhësinë e shpimit, muri 
trashësia duhet të shumëzohet me dy, dhe 
8) 50,80 mm x 1,6 mm (2”x16g) kjo matje zbritet nga 
diametri i jashtëm i tubave. Për shembull, a 


(Roja e këmbëzës) 
trashësia e murit prej 2.50 mm dyfishohet dhe 


Tubi ERVY është shumë i dobishëm për ndërtimin e bëhet 5 mm. Për një tub 14 x 2.50 mm, 
marrësve dhe revistave ose si mëngë për të përforcuar llogaritja do të ishte si më poshtë: 
ose rritur 


Diametri i tubit 14 mm 
Trashësia e murit 5 mm 


diametri i një tubi tjetër. Nuk duhet të jetë 

përdoret për tytën e armëve, përveç nëse asgjë tjetër , nd Së 
Diametri i shpimit — 9 mm 

është në dispozicion, për shkak të tegelit të salduar 


ndërtimi. Kategoria SMT dhe SHTe 


“TJE 
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Përmasat e tubave për tytat e armëve të zjarrit të improvizuara nga 0,22 breshëri deri në pushkë gjahu me matës 12. 


Tub mekanik pa tegel (SMT) dhe tub hidraulik pa tegel (SHT). 


KALIBER MADHËSIA E TUBIT KËRKOHET (mm) BORE DIA (mm) 
.22 Rimfire 9,53 x 2,03 (SMT) 5.47 
9,52 x 2,03 (SHT) 5.46 
.25 ACP 12.70 x 3,25 (SMIT) 6.20 
32 ACP 14,29 x 3,25 (SMT) 7.79 
381.357 15,88 x 3,25 (SMTISHT) 9.38 
19,05 x 4,88 (SMIT) 9.29 
9mm).380 14,29 x 2,64 (SNIT) 9.01 
14.00 x 2.50 (SHT) 9.00 
15.00 x 3.00 (SHT) 9.00 
441.410 20,64 x 4,88 (SMT) 10.88 
19,05 x 4,06 (SMIT) 10.93 
45 ACP 17.46 x 2,95 (SHT) 11.56 
12 Matës 26,99 x 4,06 (SMT) 18.87 
28,58 x 4,06 (SMT) 20.46 
28.00 x 4.00 (SHT) 20.00 
30,00 x 5,00 (SHT) 20.00 


Të gjitha madhësitë e tubave të listuara këtu ofrojnë një përshtatje të shkëlqyer 'Bullet to 
Bore”. Të gjithë do të kërkojnë dhomëzim me kalibrin e duhur të gërmuesit të dhomës. 


QE 
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DHOMA REAMER 


Lista e mëposhtme e furnitorëve dërgon në mbarë botën 'prodhues të përfundimit të dhomës” 
me cilësi të lartë. Çmimet ndryshojnë, por në kohën e shkrimit, riparuesit e Dhomës fillojnë 
nga rreth 35 dollarë (20 £) për një reamer rimfire 0,22. Për mitralozin e paraqitur në këtë libër, 
kërkohet një gërmues në 0,32 ose 0,380 automatik. Këto shiten me pakicë rreth 55 dollarë. 
Ekzistojnë një numër i madh i furnitorëve të aparateve të dhomave të disponueshme përmes 


internetit, lista e të cilëve më poshtë është vetëm një shembull i vogël: 


ADRESAT E DOBISHME: 


DAVID MANSON REAMERS PRECISION 

820 EMBURY ROAD, 

GRAND BLANC, MI 48439, (Tel: 810 953 0732 
SHBA. (Fax: 010 953 0735 


Email: Davidëomansonreamers.com 


vvvvyv.mansohnreamers.com 


CLYMER MANUFACTURING CO, 

1645 VVEST HANILIN ROAD, 

ROCHESTER HILLS, MI 48309, (Tel: 248 853 5555 
SHBA. (Fax: 248 853 1530 


Email: clymerOclymertool.com 


vyvvvv.clymertools.com 


MJETE SHAVVNIE, 
840 NVV RRUGA 6, SUITE F, 


GRANTS PASS, OSE 97526 (Tel: 541 471 9161 
SHBA. 


E-mail: reamers(Oatt.net 


vvvvvyv.reamerrentals.com 


-81- 


Machine Translated by Google 


Armët e zjarrit të përshtatshme shtëpiake 


Unë do të rekomandoja fuqimisht përdorimin e një 
gërmues i bluar profesionalisht për të prerë 
dhoma e çdo fuçie. Megjithatë, nëse është 

e nevojshme për të ndërtuar rrahësin tuaj, të 


mund të përdoret metoda e mëposhtme. Ndryshe 


mm stërvitje. Pas rrahjes së tubave, a 

vrima duhet të shpohet për të pranuar një prizë 
vidhosni në pozicionin e treguar në 

vizatimi shoqërues. Qellimi i 


vida e folesë duhet të mbajë fort stërvitjet 


nga dhoma që kemi prerë në vëllimin e parë, duke përdorur anë pozicion. Vetëm një stërvitje, 8.5 mm 


këllët me kunj konik, kuti me mure të drejta 

e fishekëve .32 dhe .380 do të thotë se 

një dhomë e improvizuar mund të pritet duke përdorur 
një seri prej tre pjesësh shpuese. Për .32 

dhomë ne kemi nevojë për një, 7.8mm stërvitje dhe 
dy, 8,5 mm dhe, për 0,380, një shpuese 9 mm 

dhe dy me diametër 9.5 mm. Cilado qoftë nga 

dy kalibrat që mund të jetë e nevojshme të priten 

një dhomë për, i vetmi ndryshim është 

diametri i stërvitjeve të përdorura, të gjitha të tjerat 
matjet mbeten të njëjta. ne do 

vazhdoni sikur të prisni dhomën për fishekun .32. Së 
pari, tre 78 mm, ose 

aty, me gjatësi fuçi 14.29 mm 

kërkohet tubi, (Shih Figurën '00'). ne 

do t'i quajë këto 'Tubacionet Reamer' që tani 

në. Diametri i brendshëm (1D) i secilit prej 

tre tuba duhet së pari të riarmatohen duke përdorur 
tre madhësitë e shpimit të dhëna më sipër, pra një 


tubi është riardhur në një diametër prej 


7.8 mm, dhe dy tubat e mbetur në a 
diametri prej 8.5 mm. Siç mund të shihet në 
vizatimi shoqërues, gypi shpues No1 
pranon stërvitjen 7.8 mm dhe No2 dhe 


Tubat nr 3, shpatat 8.5 mm. Për .380 


Dhoma tubi Nr 1 pranon 9mm 


stërvitja dhe tubat No2 dhe No3 9.5 
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(9,5 mm për 0,380), kërkon ndonjë 

ndryshimi përpara se të mund të bëhet 'seti i reamerit' 
përdoret për prerjen e dhomës. Thelbi i kësaj 

shpimi duhet të hiqet, dhe duke bërë kështu, 

krijoni një mjet prerës me fund të sheshtë. Kjo mund 
të arrihet mjaft lehtë duke prekur 

fundi i pikës së stërvitjes kundër rrotës tjerrëse të një 

mulli stoli, ndërsa në 

në të njëjtën kohë, duke e rrotulluar ngadalë stërvitjen në mënyrë që 
pika hiqet në mënyrë të barabartë. ia vlen 

duke vënë në dukje se nëse disponohet një makinë shpuese 
për ju, pika e stërvitjes mund të jetë 

hiqet me saktësi duke vendosur thjesht 

stërviteni në çakun e stërvitjes dhe ulni 

stërvitje rrotulluese në një zhavorr (Carborundum) 

guri, megjithatë, shumica e pikës së stërvitjes do 

ende duhet të hiqet së pari, duke përdorur stolin 

mulli, përpara se të përdorni metodën e shtypjes së stërvitjes 


të mbarimit të fundit të stërvitjes. 


Dy skajet prerëse të stërvitjes me fund të sheshtë 
tani duhet të rimprehet me kujdes 

'duke prekur' skajet e pasme të të dyve 

prerës kundër rrotës së një stoli 

mulli. Kjo procedurë është e ngjashme me re 
mprehja e majës së një stërvitjeje, me përjashtim të 


qëllimet tona, fundi i stërvitjes tani është a 
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FIGURA '00' KONSTRUKSIONI REAMER. 


edges 


No 3 8.5mm 
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Tharëse shtëpie 


mjet prerës me fund të sheshtë. Vendosni çdo stërvitje brenda 
është gypi i gërmuesit përkatës dhe rregulloni 

Stërvitja nr 1 derisa të dalë 16 mm nga 

fundi i tubit shpues, (me përjashtim të stërvitjes 

pikë). Tani rregulloni stërvitjet No2 dhe No3 

në 13 mm dhe 14 mm përkatësisht. Të 

Matja e stërvitjes është e njëjtë për të dy 

.32 dhe .380 kalibrave. Kur çdo stërvitje është 

përshtatur me matjet e dhëna më sipër, shtrëngoni çdo 

vidë prizë për të parandaluar lëvizjen e stërvitjeve gjatë 
përdorimit. 

Një anë e sheshtë tani duhet të bluhet mbi 

anën e çdo fyti të stërvitjes në mënyrë që të mund të jenë 
u kthye duke përdorur një standard Sk ëë 
çelësi Nbajtëse”'. Përpara se kompleti i prerësit të mund 
duhet përdorur një tub udhëzues për të siguruar 
dhoma është prerë me saktësi. Kjo është 
asgjë më e përpunuar se një gjatësi prej 6 2” deri në 7” 


me tuba 20,64 x 2,95 mm. 


Kompleti ynë i improvizuar i prerësit është gati 

per perdorim. Për të prerë dhomën vazhdoni si 

vijon. Mbërtheni fort tubin e fuçisë në a 

vesi në një kënd afërsisht 45 gradë me notullat e vesit 
dhe rrëshqisni tubin udhëzues sipër 

fundi i fuçisë. Tani rrëshqitni numrin 1 

stërvitja e shpimit në tubin udhëzues siç tregohet në 


fotot shoqëruese, 45 dhe 46. 


Çdo shpues shpues përdoret sipas renditjes që është 
të numëruara, pra një, dy dhe tre. Aplikoni 

një sasi e vogël e përbërjes prerëse, nëse 

në dispozicion, në majë të çdo gërmuesi dhe 
vazhdoni me prerjen e dhomës. Ngadalë kthehu 

çdo reamer ndërsa në të njëjtën kohë 

duke aplikuar një sasi të vogël përpara 

presion deri sa çdo gërmues të jetë prerë plotësisht 
është thellësia përkatëse. Në intervale gjatë punës së 
prerjes, pastroni çdo rroje metalike nga pjesa e 


brendshme e dhomës. 
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Pasi të keni përdorur prerësin e fundit (Nr. 3), vendosni 


gërmuesi numër 1 përsëri në tubin e fuçisë 

dhe rrotullojeni disa herë. Kjo do të jetë 

e nevojshme për të hequr çdo prerje të pranishme 

në pjesën e poshtme të dhomës, shkaktuar nga 
përdorimi i veglës rrahëse me fund të sheshtë nr.3. 

Së fundi, duke përdorur një furçë për pastrimin e fuçisë 


me tela, hiqni çdo rrëshqitje metalike etj 


brenda fuçisë dhe dhomës. 


Dhoma tani është prerë dhe duhet të jetë 

është e mundur të rrëshqisni një fishek në dhomë. 
Fisheku duhet të rrëshqasë brenda 

lirisht dhe me vrullin e vet 

para se të ndalet. Në këtë pikë baza e fishekut duhet të 
dalë 3 mm 

nga këllëfi i fuçive, siç e pamë më herët 


në kapitullin e shtatë. 


Pas kontrollit të përshtatjes dhe prerjes së fishekut 
pjerrësia e grykës së dhomës, ne mundemi 


vazhdoni të ri-montoni fuçinë. 


Pastruesi i improvizuar i dhomës nuk është 

metoda ideale e prerjes së dhomës së a 

armë zjarri, por do të mjaftojë nëse një profesionalisht 
Pastruesi i dhomës së tokës është, për çfarëdo arsye, 
i padisponueshëm. Megjithatë, vlen të theksohet se 
artikulli i vërtetë është i tillë 

gjerësisht i disponueshëm, se ia vlen 

duke investuar në një. Ata janë relativisht 

të lira dhe të bëjë dhomëzimin e 


çdo tytë armësh një operacion i shpejtë dhe i lehtë. 
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Fotot 45 dhe 46: Mjeti për shpues me tre pjesë: dhe më lart, i montuar 
në fuçi gati për të prerë dhomën. 


Vini re mjetin e rrafshuesit nr3 me fund të sheshtë: tregohet i treti nga e majta. 
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Pistoleta makine e paraqitur në këtë libër 

mund të ndërtohet edhe rreth popullore .380 

gëzhojë pistolete automatike me vetëm të lehtë 
modifikimet që kërkohen në 

revistë, rrufe në qiell dhe fuçi. Varet vetëm nga kërkesat 


individuale se cilat 


kalibrit arma e zjarrit është e dhomës. 


Fuçi është ndërtuar duke përdorur saktësisht 

të njëjtat parime të përshkruara në kapitull 
Shtatë. Dallimi i vetëm është madhësia e tubit të 
përdorur. Një gjatësi prej 14,29 x 2,64 mm 

Tub SMT është i nevojshëm për të ndërtuar .380 
fuçi. Tubi duhet të jetë 9' ose 10'' inç 

gjatësi dhe dhomë për të pranuar .380 

fishek duke përdorur kalibrin e duhur të 
dërrasë e dhomës. Kur futet në dhomë, 

baza e fishekut duhet të dalë 3 mm 

nga pantallona e fuçive. Dhoma 

goja është e zbërthyer në të njëjtën mënyrë 
mënyrën e përshkruar për fuçinë .32. 

Kollat e kyçit të boshtit më pas riarmatohen 
dhe të montuar në fuçi. Fuçia .380 është 

tani e përfunduar dhe mund të montohet në 


marrës. 


Ka dy madhësi të tjera tubash që mund të jenë 
përdoret për fuçinë .380, në rast të 


Tubi 14,29 x 2,64 mm nuk është i disponueshëm. 
Këto janë 14 x 2.50 mm dhe 15 x 


Tuba 3.00 mm. Të dyja ofrojnë një madhësi të shpuar prej 
saktësisht .380 (9mm), dhe secila prej tyre është a 
alternativë shumë e mirë për makinën 


tytë pistolete. Megjithatë, nëse ndonjë prej 
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tubat e mësipërme janë përdorur, qaforet do 
kërkojnë ripërtëritje duke përdorur një reamer prej 14 


ose përkatësisht me diametër 15 mm. 


KUVENDI 1 REVISTAVE 


Ndërtimi i revistës për 0,380 

fisheku është identik me atë për .32, the 

ndryshimi i vetëm është matësi i tubit 

përdoret për të ndërtuar revistën dhe distancën midis 
buzëve të magazinës. Të 

mirë revistë, ndjekës dhe burim kryesor 

nuk duhet të kërkojë ndonjë ndryshim. 

Ne kemi nevojë për një gjatësi prej 1” x 2” tub për 
magazina .380 me trashësi muri prej 

ose 1,22 ose 1,50 mm (në vend të 

1.6mm e përdorur për karikatorin .32). 

Tubi i dytë, 172” (12,70 mm x 

0.91mm) mbetet i njëjtë për të dy kalibrat 

revista. Matës pak më i hollë i përdorur 

për revistën .380 rrit 

revistat brenda dimensioneve dhe sia 

rezultati, revista do të pranojë 0,380 


fishek. 


Buzët e revistës formohen duke përdorur 


blloku i njëjtë i formës së përdorur për .32 

revistë, përveç buzëve për .380 duhet 

të jetë 'vendosur' kështu që distanca ndërmjet tyre është 
rreth 9 mm. Një sasi e caktuar e 

duhet të pritet përshtatja e duarve për 

çfarëdo revistë kalibri që jemi 

ndërtesë, për të siguruar funksionimin sa më të besueshëm 


sa më shumë që të jetë e mundur. 
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.380 Konvertimi 


MBLEDHJA E BULEVE MADHËSITË E TUBEVE TË KËRKOHEN 
PËR fuçinë, BRUUNALIN DHE 
Kërkohet vetëm një ndryshim në bulon REVISTËN 0,380. 


asambleje për ta pranuar dhe funksionuar 


duke përdorur fishekun .380. Ky ndryshim fuçi 14,29 x 2,64 mmSMT (ose 14 x 


2,50 1 15 x 3,00) 


duke qenë dimensionet e prerjes së fishekut 
diskutuar në kapitullin e tetë. Duke supozuar se ne 
po ndërtojnë një bulon 0,380, është e nevojshme BULT 12,70 x 2,03mm SMTISHTJIERVV 
vetëm të rritet diametri i prerjes së fishekut 

(në mënyrë të pjesshme) duke përdorur veglën prerëse konike, Tub i rrumbullakët 25,40 x 12,70 mm 
në mënyrë që të lejohet baza e .380 (1” xve2” x1,22 mm) (ose 1,50 mm) 
fishek në gropë (ndenjëse) në një thellësi prej dhe 12,70 x 0,91 mm ('2” x 20 mm. 

2 mm, siç ilustrohet në kapitullin e tetë. 

Duhet të theksohet se ky modifikim 

mund të kryhet vetëm gjatë të parës 

faza e montimit të bulonave, dhe jo pas 


është montuar shufra e kunjit të qitjes. 


Matja e zgjatjes së kunjave të qitjes është 
njesoj si per fishekun .32 dmth 1mm nga faqja e 


hapjes se fishekut.2 


EJEKTORI 


Ejektori nuk duhet të kërkojë asnjë 
ndryshim në gjatësinë ose gjerësinë e tij. 
Megjithatë, një sasi e vogël e montimit të dorës 


mund të kërkohet. 


SHËNIM: 'Jetëgjatësia' e bulonit .380 është në 
mënyrë të pashmangshme më e vogël se ajo e 
bulonit .32. Kjo është për shkak të zvogëlimit të 
trashësisë së murit të prerjes së fishekut .380 
të shkaktuar nga përdorimi i fishekut me 
diametër më të madh .380. Rrufeja 0,380, pra, 
do të kërkojë zëvendësimin në intervale më të 
shpeshta. 
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Vizatimet në faqet në vijim mund të jenë 

përdoret nëse buloni do të përpunohet duke përdorur 
një torno, (Shih Figurën 'PP'). Në interes të 

Ne duhet të sigurohemi që bulon të jetë aq i fortë dhe 
i qëndrueshëm sa të jetë e mundur në mënyrë të arsyeshme 
përpunoni atë nga një çelik i përshtatshëm. Ne nuk 
dëshironi të ngurtësoni dhe kalitni bulonën 

pas përpunimit, për shkak të të pashmangshmes 
'teknike' të përfshira për ta bërë këtë. 

Edhe pse forcimi do të ishte i dëshirueshëm, 

për hobistin mesatar, do të ishte një 

propozim i parealizueshëm. Madhësia aktuale 
(diametri) i bulonës do të kërkonte 

përdorimi i një burimi të përshtatshëm nxehtësie si p.sh 
rregullim me tulla zjarri ose një furrë të vogël 

në të cilën do të ngrohet komponenti në 

temperaturat e nevojshme të ngurtësimit dhe kalitjes. 
Për të mos përmendur aftësinë për të 

përdorin teknika dhe pajisje të tilla. 

Pjesë të vogla të tilla si, për shembull, një tharje, 

shkas ose pin qitjes janë mjaft të lehtë të ngrohjes 
trajtohen duke përdorur asgjë më shumë se një pishtar 
me gaz propan (i disponueshëm nga çdo 

dyqan hardyvare) dhe kovë me vaj ose ujë 

në të cilën të shuhet puna. Sa më i madh 

komponenti paraqet probleme për 

individ mesatar. 

Gjithçka nuk ka humbur megjithatë sepse çeliqet janë 
në dispozicion në të para-ngurtësuar dhe 

kushtet e kalitura. Me fjalë të tjera, 

çeliku del “nga rafti” në një para 


gjendje e ngurtësuar, ndërsa në të njëjtën 
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koha është mjaft 'e butë” për t'u përpunuar. 

Këto çeliqe janë të përshtatshme për tonën 

kërkesat (dhe shumë të tjera) kua 

kërkohet shkallë e arsyeshme e goditjes dhe rezistencës 
ndaj konsumit. Dy të para-ngurtësuar 

çeliqet i kam gjetur të përshtatshme (dhe kjo më duket 
të jetë mjaft e lehtë për t'u gjetur) janë 

709M40 (EN19T) dhe 817M40 (EN24T). 

Ju do të duhet të blini materiale të tilla 

nga një 'aksionar special i çelikut', kështu që shikoni 

në 'Fletët e Verdha” nën 'Çeliku 

Aksionerët për një furnizues në zonën tuaj. 

Kërkimi në 'Net' është gjithashtu një ide e mirë. 

Një çelik i tillë është mjaft i shtrenjtë në lidhje me, 

për shembull, një çelik i butë, veçanërisht nëse ju 

duhet ta dorëzoni, por mund të jeni 

në gjendje të blejë një gjatësi të shkurtër si “kampion” 

ose ''i shkëputur”. Gjithmonë kontrolloni kur 

duke blerë çeliku të tillë që është në 'T 

kusht' që do të thotë se shitet në para 

gjendje e ngurtësuar. Disa prodhues çeliku 

gjithashtu reklamojnë markat e tyre të 'speciale 

çeliqet' në gjendje të para-ngurtësuar, dhe 

nëse vendosni të blini një nga këto, 

duhet të siguroheni që çeliku të jetë i përshtatshëm për 
qëllimin tuaj. Në përgjithësi, duhet 

përfshihen në kategorinë e rezistencës së lartë në 
tërheqje, goditje dhe konsumim. Çeliqet e aliazhit që kam 
të listuara janë një shembull i mirë i këtyre 

kërkesat dhe janë mjaft të lehta për t'u 


lokalizoj. 


Përpunimi i bulonës është i drejtë përpara 
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Vizatimet e Makinistit 


procedura e tornimit për pronarin e tornos. Filloni 
me një seksion shufre të rrumbullakët, të paktën 26 mm 
në diametër, dhe përpunoni bulonën në 


dimensionet e mëposhtme: - 


Duke iu referuar figurës 'A', diametrat e jashtëm (OD) 
Gjatësia e përgjithshme e bulonave (OAL) është 131 mm. 
Seksioni i përparmë (A1), kthehu në një OAL prej 

OD 53 mm dhe 13 mm. Kthejeni gjatësinë e mbetur 


(A2) në një OD prej 26 mm, në mënyrë ideale. 


Fiqura 'B': Duke përdorur një shpuese me diametër 
5,5 mm, susta kryesoreludhëzuesi (B1) është 

të përpunuara në një thellësi prej 100 mm. Të 
pushimi më pas ri-mërzihet në një thellësi prej 


74 mm duke përdorur një bit me diametër 9 mm. 


Prishja e fishekut. Hapja e fishekut 
(B2) është përpunuar në një diametër prej 9 mm 


dhe një thellësi prej 2 mm. 


Fiqura 'C': Vende për bulon e ejektorit. Vendi i makinës 
(kanali) me gjatësi 32 mm dhe 3 mm 

gjerësia (C1). Thellësia e hapjes është 4 mm (C2). 
Vendi mund të përpunohet në çdo moment 


rrezja e bulonave në këtë fazë. 


Fiqura C3. pozicioni i dorezës së bulonave (duke 
shikuar në prerjen e fishekut). Stërvitni vrimën e 
dorezës së bulonave në një kënd 45 gradë ngjitur me 
fole e bulonave ejektorit në një thellësi prej 6 mm. Prekni 


vrimë për të pranuar një prizë me diametër 6 mm 


vidhos. 


Fiqura 'D', vrima e kunjit të qitjes. Stërvitja deri në 1.5 mm 
diametri (D1) dhe thellësia 12 mm (D2). 

Kunja përbëhet nga boshti i stërvitjes me diametër 1,5 mm 13 mm 
në gjatësi. Mbajeni kunjin duke përdorur kushinetën 


ngjitës ose produkt i ngjashëm. Pin duhet 
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të dalë 1 mm nga faqja e prerjes kur është plotësisht 


ulur (D2). 


Fiqura 'E', rrufe në qiell .380. Të gjitha dimensionet për 
Buloni .32 zbatohet në mënyrë të barabartë me bulonën .380, 
përveç prerjes së fishekut (E1) 9,7 mm në 

Diametri 10,0 mm, dhe seksioni i përparmë (E2), 13,5 


mm 'OD'.3 


Figura 'F', Vendosni vrimën e dorezës së bulonave 


50 mm nga faqja e pasme e bulonit. 


3 Shënim: mund të kërkohet një sasi e caktuar 'përshtatje me 
dorë' për të siguruar që bulonja të funksionojë në mënyrë 
të besueshme. 
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32 DIMENSIONET E BRUHAVE 


(Të gjitha matjet në milimetra) 


I FIG.C 
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FIGURE “PP” 
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380 DIMENSIONET E BULUT 


(Të gjitha matjet në milimetra) 


-- — 13.5mm —— — -— 


FIG.E 


BOLT HANDLE POSITION 1“ 90mMm ———r- 


FIG.F 
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LISTA E KOMPONENTEVE TË 
VIZATIMIT SKEMATIK. 


1. Loop Sling 2. Shufra 
udhëzuese 3. Mainspring 

4. Bolt 5. Doreza e 

bulonave 6. 

Ndalesa e rrufeve 7. Ejector 

8. Mbajtësi i fuçisë 9. 

Fuçi 10. Revista mirë 

11. Revista 12. MAGAZINE STOP 
13. Pllaka bazë 

Pranvera 14. KAPËRI I 
KËMBËSISË 15. 

KAPËZUES 16. KALIM PRIVAT 
17. KALIM 18. MBROJTJE KËZËSE 
19. KËZË 20. KRIÇ 
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321.380 Machine 
Pistol MKTI 


The folloving machine pistol design is 
similar to the .327380 Machine Fistol, 
except for an alternative bolt and 
mainspring design and slightly different 
receiver dimensions. The firearm cannot 
be constructed entirely by hand but 
requires the use of a lathe to construct the 
bolt and recoil shield. Hovvever, the firearm 
is easier to build due to a simpler bolt 
design. The upper and lovver receivers are 
constructed from the same 30 x 3Omm 
tubing discussed egrlier. The follovving 
plans are an alternative construction 


method:- 
UPPER RECEIVER 


The upper receiver is slighily longer at 
11Ya (298mm). The follovving dravvings, 
(Upper receiver recess positions), illustrate 


the upper receiver recess dimensions, 


LOVVER RECEIVER 


The lovver receiver templates are used in 
the usual vvay and the recess positions 
marked. The lovver receiver being 11 178” 
(283 mm) in length. Mhen the receivers 
are temporarily clamped together (using 
the fvyo hose clips ve used earlier), the 
breech end of the upper receiver must 


overlap the end of the lover by mm. 


BOLT ASSEMBLY 


The boltis a simple assembly consisting of 
a 7” long section of 2” diameter high 
tensile bolt, and a series of six 2” shaft 
lock collars. The 2” bolt section should 
have a tensile strength of 12.9 ideally. First, 
remove the bolts head and thread, Figure 
'“A', and using a lathe, trim each end of the 
bolf untilit has an overall length of 4 378' 
(111mm), figure 'B'. The cartridge recess 
and ejector slot are novv cut (so sui 
calibre) into one end of the bolt section. 
At the opposite end, a series of six Va” 
collars, (Figure 'C') are fitted and retained 
vvith bearing adhesive or a similar product. 
The bolt handle is novv screvved into the 
third collar from the rear of the bolt. The 
third collar remains moveable to allovy the 
bolt handle to be adjusted as necessary to 


align vvith the bolt handle slot. 
RECOIL SHIELD 


The recoil shield is machined from a 
section tf round bar. As shovn in the 
illustration, (Page 8), the shield has an 
overall length of ëëmm. A simple piece of 
ordinary mild steel is perfecily adequate 
for this. The shield is secured in position 


vvith four ëmm diameter socket screvvs. 
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MAINSPRING 


The mainspring cannot be successtfully 
coiled by hand due to the heavy gauge of 
vvire required to make the spring. There 
are fyvo options available. The first is to 
locate and purchase a spring of the 
correct dimensions, and the second is to 
have a spring specially made. Many 
spring manufacturers hold large stocks of 
ready made springs, and it may be 
possible to find a spring of the correct 
dimensions. Hovvever, the second option 
is by far the easiest. Having a spring made 
may sound like an expensive option but 
the cost is quite reasonable, especially if 
the spring is made by one of the smaller 
manufacturers, vho may even coil the 
spring vyhile you vvait or for next day pick 
up. The main costin having a spring coiled 
is in the setting up of the machine, rather 
than in the cost of the material used. It is 
usually possible to have a one mete 


length of spring coiled (out of vhich vve 


can cut about six individual mainsprings) 
for about £15. This means that each spring 
costs less than £3 each, not bad for 
the fireaims fourh most important 
componeniti Rather than spending time 
lookina for the correct spring “off the 
shelf”, it is far easier just to supply the 
required spring dimensions to the 
manufacturer and have the spring 
specially made. It is quick, easy and 
relatively cheap. For the Mkll machine 
pistol ve require a compression spring, 
25mm in diameter (OD) and coiled from 
15 gauge vvire. The spring should be coiled 
from standard carbon steel vvire. Once the 
length of spring has been acquired, it may 
be cut into 6” lengihs, this being the 
correct length tor use in the Mkll machine 
pistol. Alternatively if you vvish to spend a 
fev pounds more, the manufacturer vvill 
automatically cut the spring into 6” lengths 
as itcomes offthe machine, saving you an 
extra job. Look under 'springs' and 'spring 


manufacturers' in 'yellovv pages'. 
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(ajeos oj jou sisjalileip sjoH iajoN) 
'sesie papeuys sëolusi pue jnojng 


KE LILIZEZ i 


'pafaljoe si justuainsestu tituzez sy) un 
Messasau se pasnpal 10 pabiejua aq ues sjejditoj ayj jot SI JI Jj “LULUZSZ 
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SILV1JINaL 4JëËNII34 4H3MOT IMIN 
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41O0H 
VOLOHALA 


: De 4  AQS dT, U, 
E 4NIT A4LNHD 


(seijauritiu ur squauainsesu TIV) 


SNOLLISOd SSHOAU UHAATADHA UAddl LIJA 


LdOd 
NOLLOHALA 


—— Op — 
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Asambleja e 
sipërme dhe e 


poshtme e marrësit 


(Matje në milimetra) 


51 


Me montimin e sipërm dhe të 
poshtëm të marrësit të mbërthyer 
së bashku me dy kapëse 

zorrësh, marrësi i sipërm duhet 
të mbivendoset me pjesën e 
poshtme me 6 mm, siç tregohet në 'A'. 
Vendi për këmbëzën 'B', është i 
pozicionuar 58 mm nga fundi i 
pasmë i marrësit dhe është 17 
mm i gjatë. Vendi për mbrojtësin 
e këmbëzës, 'C', është i 
pozicionuar 51 mm nga pjesa e 
përparme e marrësit dhe është 

3 mm në gjatësi dhe 12,7 mm 
(112”) në gjerësi. 


Ce 


58 


E 


Kapëse zorrësh----------- 
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MONTIMI I MARRËSIT TË POSHTËM 


Mbrojtësi i këmbëzës, kapja dhe vida e folesë janë të fiksuara 
në vend duke përdorur saldim argjendi në pikat 'a' 'b' 'c' dhe 'd'. 


Vidhosija e folesë 'd' lejon që susta e tharjes të lidhet me 
marrësin. 
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SHBALLET 


Trigger 
(Steel plate) 


Trigger guard 


12 xili8” 
Flat bar 


Sear 
(Hexagonal key) 


që —H 


Machine Translated by Google 


,321380 Pistoletë makinerike MKII 


Qe TN SIT 


SS 7 


2277177 ae AGRON KOS N NO HUR U RUURUUIN ON TN ND OI KAN RINON DU NIKUULI TANIN TË ER TUA 
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RECOIL SHIELD CONSTRUCTION 


The recoil shield is machined from a section of steel bar to the 
follovving dimensions. 


(Measurements in millimetres) 


Follovving machining the recoil shield should look like the one 
illustrated belovv. 
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BOLT ASSEMBLY 


NAIM 


CUT y CUT 


The bolt section is cut to an overall length of 112mm. 


Cut cartridge recess and 
ejector slot. 


Bolt Handle 


Fit six “4” collars and screvv in bolt handle 
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Një publikim i armëve në shtëpi 


